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MAIN PARTS / PARTI PRINCIPALI / KYPIA MEPH / OCHOBHW YACTU /
PIESE PRINCIPALE / GLAVNI DUJELOVI / FO ALKATRESZEK

. Afisaj digital LCD

. Buton MODE: Selectarea functiei

. Buton curent de iesire

. Pentru MIG: Compensarea tensiunii

(de la -2V la +2V)
- Pentru taiere: Post-gaz (2 secunde)

. Conector torta de tdiere
. Conector tortd de taiere
. Lesire pozitiva

. lesire negativa

. Conector torta MIG

. Digitalni LCD zaslon

. Gumb MODE: Odabir funkcije
. Gumb za izlaznu struju

. Za MIG: kompenzacija napona

(od -2V do +2V)
- Za rezanje: naknadni plin (2 sekunde

. Priklju¢ak plamenika za rezanje
. Priklju¢ak plamenika za rezanje
. Pozitivan izlaz

. Negativan izlaz

. Konektor MIG gorionika

. Digitalis LCD kijelz6

. MODE gomb: Funkciévalasztas

. Kimeneti aram gomb

. MIG esetén: Feszlltségkompenzacid

(-2 V és +2 V kozott)
- Vagas esetén: Utdgaz (2 masodperc)

. Vagopisztoly csatlakozd
. Vagopisztoly csatlakozd
. Pozitiv kimenet

. Negativ kimenet

. MIG pisztoly csatlakozd
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Digital LCD display

. MODE knob: Function selection
. Output current knob
. For MIG: Voltage compensation (from

-2V to +2V)
-For cutting: Post gas (2 seconds)

. Cutting torch connector
. Cutting torch connector
. Positive output

. Negative output

. MIG torch connector

. Wndrakr 086vn LCD

. Koupmi MODE: Ertthoyr) Aettoupyiag

. KopBio puBuiong pevpatog

. Ml MIG: Avtiotd®uion tdong (and -2V

£we +2V)

- [l komt: PUBLEN TOU XPOVOU EKPONG
aepiou EmeLta oo TV OAOKARPWaON TNG
ouyKOAANnong (8Vo Seutepolernta)

. 2UV6EOoNOG TOLUMISOG TAGOUATOG
. 2UVEECNOG TOLUTiSag MAACHOTOG
. @etkn €€0606

. Apvntikn €§080g

. 2UvSeopog tomnidag MIG

. Display digitale LCD

. Manopola MODE: selezione della funzione
. Manopola della corrente di uscita

. Per MIG? compensazione della tensione

(da=<2V a +2V)
- Per il taglio: Post gas (2 secondi)

. Connettore della torcia da taglio
. Connettore della torcia da taglio
. Uscita positiva

. Uscita negativa

. Connettore torcia MIG

. Unuopos LCD gucnnei

. Konye MODE: n36op Ha dyHKumA
. Konye 3a n3xoaeH Tok

. 3a MIG: KomneHcauma Ha

HanpeskeHueto (ot -2V go +2V)
- 3a pasaHe: Post gas (2 cekyHgm)

. KoHekTop 3a pe3auka

. KoHekTop 3a pe3ayka

. MonoxnteneH nsxopn,

. OTpuuateneH nsxopa,

. CbeguHuten 3a MU ropenka

WWW.NIKOLAOUTOOLS.COM



TECHNICAL DATA / TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA / DATI TECNICI / TEXHUYECKWU
AAHHU / DATE TEHNICE / TEHNICKI PODACI / MUSZAKI ADATOK

Input voltage / Frequency

230V /50 Hz

Rated input capacity

7 kVa

Welding current

MIG: 40-200A, TIG: 15-200, MMA: 20-200, CUT: 20-40

Duty cycle

60%

Electrode diameter

1.6-5mm

Wire diameter GAS 0.6 - 1.0 mm / NO GAS 0.8 - 1.0 mm Max for 5 kg MIG wire, Co2 and Flux core wire

Plasma cutting 4-12 mm

Other features Digital display, Hot Start / Arc Force / Anti-Stick

Weight 15 kg

Includes MIG torch, cutting torch, air regulator, gas tube (2 meter) and MMA accessories

TIG torch is not included

* The manufacturer reserves the right to make minor changes to product design and technical specifications without
prior notice unless these changes significantly affect the performance and safety of the products. The parts described /
illustrated in the pages of the manual that you.hold\in your hands may also concern other models of the manufacturer's
product line with similar features and may.not bevincluded in the product you just acquired.

* To ensure the safety and reliability of the product«and the warranty validity, all repair, inspection or replacement
work, including maintenance and special adjustments, must,only be carried out by technicians of the authorized service
department of the manufacturer.

* Always use the product with the supplied equipment.~Operation of the product with non-provided equipment may
cause malfunctions or even serious injury or death. The manufacturer and.the importer shall not be liable for injuries
and damages resulting from the use of non-conforming equipment.

Tdon elod60u / Suyvotnta 230V /50 Hz

OvopaoTLKkA LoxXUG 7 kVa

Pelpa cUYKOAANONG MIG: 40-200A, TIG: 15-200, MMA: 20-200, CUT (kortf pe Towurnida mAdopatog): 20-40
KUkAog epyaotiag 60%

ALGpeTpog nAektpodiou 1,6 -5mm

ALAUETPOG CUPHOTOG

GAS 0,6 - 1,0 mm / NO GAS 0,8 - 1,0 mm ZUppa MIG péytoto 5 kg, TUMog oUppatog
Co2 kat Flux

MéyLotn komr MAAopaTtog

4-12 mm

AN XQpAKTNPLOTIKA

Wnorakn 006vn, Hot Start / Arc Force / Anti-Stick

Bdpog

15 kg

MNep\appavet

Townida MIG, toumnida mAAoHaToc, pUBULOTAC AEPOG, EVKAUTTTOC CWARVAS aepiou
2 pétpwy, towumida nAektpodiou Kat yeiwong

Agv nieplhappavetal towunida TIG

* 0 kataokevaotrg Statnpel To Sikaiwua va mpayuaTonoljost SeuTepeUOUTES aAAQYEG OTO TXESLAOIO TOU TIPOLOVTOG
KOl OTOL TEXVLKO. YQPAKTNPLOTIKA XWPLG TTPONYOUUEVN EL60TTOINON, EKTOG EAV 0L AAAQYEG QUTEG EMNPEATOUV CNUAVTLKA TNV
andéboon kat Aetroupyio aopdAeiag Twv npoidviwy. Ta eéaptipata mou nepypdovial / aneikovifovratl otig oeAibeg
TOU EYXELPLSIOU TIOU KPATATE 0T XEPLA OOG EVOEXETAL VA aQPOPOUV Kal O dAAa LOVTEAQ TNG OELPAG TTPOIOVTWY TOU
KQTO.OKEUQLOTI], LUE TTAPOLOLO XUPOKTNPLOTIKA, Kol EVOEXETAL VA UNV TTEPIAQUBAVOVTAL OTO TTPOIOV TTOU UOALG QITOKTHOXTE.
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* Na va Staopaliotei n aopdAeia kat n a&lomiotior Tou Tpoiovtog KaBwe Kat N Loxug Tne eyyunong 0Aeg oL epyaaies
enmbLopdwang, €AEyyou, EMIOKEUNG 1l QVTIKATAOTAONG CUUTEPLAQUBAVOUEVNG TNG OUVTPNONG KAL TWV ELSIKWYV
puUBUicEWY, TPETEL Vo EKTEAOUVTAL UOVO QTTO TEYVIKOUG TOU £E0UGLOSOTNUEVOU TUIUATOG Service TOU KATAOKEUAOTH).

* Xpnowornoleite mavta To MPOIOV UE TOV TAPEXOUEVO e€omAoud. H Agttoupyia Tou mpoiovtog ue un-mpoBAEmouevo
eéonAiouo evbexetar va mipokaAéaet BAaBN 1 akoua kot coBapd Tpaupatioud 1 Savaro. O KATAOKEUAOTIG KAL O ELOAYWYEAG
oubepia euBUVN PEPEL yLa TPaUUATIOUOUG Kat BAABEG TTou TpoKUITTOUV artd TNV xprion |n mpoBAenouevou e§omAtopou.

Tensione d’ingresso /

230V /50 Hz
Frequenza

Capacita di ingresso

R 7 kVa
nominale

Corrente di saldatura MIG: 40-200A, TIG: 15-200, MMA: 20-200, CUT (taglio): 20-40

Ciclo di lavoro 60%

Diametro elettrodo 1.6-5mm

Diametro del filo GAS 0.6 - 1.0 mm / NO GAS 0.8 - 1.0 mm Max per 5 kg di filo MIG, Co2 e filo Flux

Taglio al plasma 4-12 mm

Taglio al plasma Display digitale, Hot Start / Arc Force / Anti-Stick

Peso 15 kg

Include Torcia MIG; torcia da.taglio, regolatore d’aria, tubo del gas (2 metri) e accessori MMA

La torcia TIG non é inclusa

* Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche minori‘al design e alle specifiche tecniche del prodotto senza
preavviso, a meno che tali modifiche non influiscano significativamente sulle prestazioni e sulla sicurezza dei prodotti.
Le parti descritte/illustrate nelle pagine del manuale che avete tra le mani possono riguardare anche altri modelli della
linea di prodotti del produttore con caratteristiche simili e potrebbero non essere incluse nel prodotto appena acquistato.

* Per garantire la sicurezza e l'affidabilita del prodotto e la validita della garanzia, tutti gli interventi di riparazione,
ispezione o sostituzione, compresa la manutenzione e le regelazioni‘speciali, devono essere eseguiti esclusivamente da
tecnici del servizio di assistenza autorizzato dal produttore.

* Utilizzare sempre il prodotto con l'attrezzatura fornita. L'utilizzo del predotte.con apparecchiature non in dotazione puo
causare malfunzionamenti o addirittura lesioni gravi o morte. Il produttore e I'importatore non sono responsabili per
lesioni e danni derivanti dall’uso di apparecchiature non conformi.

BxoaALwo HanpexeHue /

yecTtoTa

230V /50 Hz

HomuHaneH BxogeH
Kanayutet

7 kVa

3aBapbyeH TOK

MIG: 40-200A, TIG: 15-200, MMA: 20-200, CUT (pazaHe): 20-40

PaboTeH UuuKbA

60%

[AunameTbp Ha enekTpoaa

1.6-5mm

[ameTbp Ha NPOBOAHMKA

GAS 0,6 - 1,0 mm / NO GAS 0,8 - 1,0 mm Makc. 3a 5 kr MIG ten, Co2 1 npoBoaHuK Flux

MnasmeHo pAsaHe

4-12 mm

[lpyrv XapaKTepucTmukm

Lndpos ancnneir, Hot Start / Arc Force / Anti-Stick

Terno 15 kg

15 kg

Bkntousa

MIG ropenka, pexella ropenka, Bb3ayLeH perynartop, rasosa Tpbba (2 metpa) u
akcecoapu 3a MMA

lTopenkarta TIG He e BKAOYEHa B KOMNJIEKTa
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* [pouzsodumensm cu 3anasea npasomo 0a nPasu He3Ha4yumMesHU MPoMeHu 8 Au3aliHa U mexHuYeckume crieyugurkayuu
Ha npodykmume 6e3 npedsapumesHo ysedoMaeHUe, 0CBEH GKO me3u MPOMeHU He 3aca2am 3HayumesnHo pabomama u
6e3onacHocmma Ha npodykmume. Yacmume, onucaHU/unCMpPUpaHU Ha CMPaHUyUme Ha PbKosoAcmMeomo, Koemo
Ovprume 8 poyeme cu, moxe 0a ce omHacam u 3a Opyau moodesnu om MpPoOyKMo8ama AUHUA HA Npou3gooumens ¢
M0006HU XapaKmMepucmuKU U Moxce 0a He Ca 8K/A0YEeHU 8 MOKY-Wo npudobumus om eac npooykm.

* 3a da ce capaHmupa 6e3onacHocmMma u HadexdHocmma Ha NPOAYKMa U 8aaAUOHOCMMA HA 2aPAHYUAMA, BCUYKU
pabomu no peMoHm, NpPosepKa UauU 3aMAHA, 8KAYUMENHO MoOOPbHKA U creyuaaHu Hacmpoliku, mpabea da ce
u3ebPWEAmM Camo om mexHUYU om omopu3upPaHuUsA cepsuseH omoes Ha npou3eoouMens.

* BuHaeu uznosnzealime npodykma c docmaseHomo obopydsaHe. Pabomama Ha npodykma ¢ 06opydsaHe, Koemo He e
docmaseHo, Moxce da dosede 00 Heu3npPasHOCMU uau Aopu 00 cepuo3HU HaPAHABAHUA uau cMbpm. [lpouzsodumensm
u 8Hocumensm He HOCAM 0M2080PHOCM 30 HAPAHABAHUSA U Wemu, 8b3HUKHAAU 8 pe3ysimam Ha U3nosn38aHemo Ha
Hecbomeemcmeauwo Ha u3uckeaHuama obopyosaHe.

I(:g;::t:; de intrare / 230V /50 Hz

i(i]al[r):rc;tatea nominald de 7kva

Curent de sudare MIG: 40-200A, TIG: 15-200, MMA: 20-200, CUT (taiere): 20-40

Ciclu de lucru 60%

Diametrul electrodului 1.6-5mm

Diametrul sarmei GAS 0.6:- 1.0 mm /NO GAS 0.8 - 1.0 mm Max. pentru 5 kg de sdrma MIG, Co2 si Flux
Taierea cu plasma 4-12 mm

Alte caracteristici Afisaj digital, Hot'Start'/ Ar¢ Force / Anti-Stick

Greutate 15 kg

Include Torta MIG, torta de tdiere, regulator de'aer, tub de gaz (2 metri) si accesorii MMA

ta TIG nu este inclusa

* Producdtorul isi rezervd dreptul de a aduce modificdri minore la designul si'specificatiile tehnice ale produsului fdrd
notificare prealabild, cu exceptia cazului in care aceste modificdri afecteaza'in mod semnificativ performanta si siguranta
produselor. Piesele descrise / ilustrate in paginile manualului pe care il tineti in mdini pot viza si alte modele din linia de
produse ale producdtorului cu caracteristici similare si pot sd nu fie incluse in produsul pe care tocmai I-ati achizitionat.

* Pentru a asigura siguranta si fiabilitatea produsului, precum si valabilitatea garantiei, toate lucrdrile de reparatii,
inspectii sau inlocuiri, inclusiv intretinerea si reglajele speciale, trebuie sd fie efectuate numai de cdtre tehnicieni ai
departamentului de service autorizat al producdtorului.

* Utilizati intotdeauna produsul cu echipamentul furnizat. Utilizarea produsului cu echipamente care nu sunt furnizate
poate cauza defectiuni sau chiar vatdmdri grave sau chiar moartea. Producdtorul si importatorul nu sunt rdspunzatori
pentru vdtamadrile si daunele rezultate din utilizarea unui echipament neconform.

Ulazni napon / frekvencija 230V /50 Hz

Nazivni ulazni kapacitet 7 kVa

Struja zavarivanja MIG: 40-200A, TIG: 15-200, MMA: 20-200, CUT (rezanje): 20-40

Radnog ciklusa 60%

Promijer elektrode 1.6-5mm

Promijer Zice GAS 0,6 - 1,0 mm / NO GAS 0,8 - 1,0 mm Maks. za 5 kg MIG Zice, Co2 i flux core Zice
Rezanje plazmom 4-12 mm

Druge znalajke Digitalni zaslon, Hot Start / Arc Force / Anti-Stick




Tezina 15 kg

Ukljuéuje MIG gorionik, rezni plamenik, regulator zraka, plinska cijev (2 metra) i pribor za MMA

TIG plamenik nije ukljuc¢en

* Proizvodac zadrZzava pravo na manje izmjene u dizajnu proizvoda i tehnickim specifikacijama bez prethodne najave,
osim ako te izmjene znacajno ne utjecu na performanse i sigurnost proizvoda. Dijelovi opisani/prikazani na stranicama
prirucnika koji je u vasim rukama takoder se mogu odnositi na druge modele iz linije proizvoda proizvodaca sa sli¢nim
znacajkama i mozda nisu ukljuceni u proizvod koji ste upravo nabavili.

* Kako bi se osigurala sigurnost i pouzdanost proizvoda te valjanost jamstva, sve radove na popravku, pregledu ili zamjeni,
ukljucujuci odrZavanje i posebna podesavanja, smiju obavljati iskljucivo tehnicari ovlastenog servisa proizvodaca.

* Uvijek koristite proizvod s priloZenom opremom. Rad proizvoda s nepriloZzenom opremom moZe uzrokovati neispravnost
ili cak teske ozljede ili smrt. Proizvodac i uvoznik ne odgovaraju za ozljede i stetu nastalu upotrebom neispravne opreme.

pemeretesits || saov/sov

teestimény 7k

Hegesztési aram MIG: 40-200A, TIG: 15-200, MMA: 20-200, CUT (vagas): 20-40

Munkacyklus 60%

Elektroda atméré 1.6-5mm

Huzal 4tméré GAZ0,6-1,0 mm /NELKUL 0,8 - 1,0 mm Max. 5 kg MIG huzal, Co2 és Flux
Plazmavégas 4-12 mm

Egyéb jellemz8k Digitélis kijelz8, Hot Start'/ Arc Force /.Anti-Stick

Suly 15kg

Tartalmaz MIG hegesztépisztoly, vagopisztoly, Iégszabalyozo, gazcs6 (2 méter) és MMA kiegészitSk

A TIG-faklya nem tartozék

* A gydrto fenntartja a jogot, hogy elézetes értesités nélkiil kisebb valtoztatdsokat eszkézdljon a termék kialakitdsaban
és miszaki specifikacidiban, kivéve, ha ezek a vdltoztatdsok jelentGsen befolydsoljdk a termékek teljesitményét és
biztonsdgat. A kézikényv kezében tartott oldalakon leirt/illusztrdlt alkatrészek a gydrté termékcsalddjdnak mds, hasonld
tulajdonsdgokkal rendelkez6 modelljeit is érinthetik, és eléfordulhat, hogy az On dltal most megvdsdrolt termék nem
tartalmazza azokat.

* A termék biztonsdagdnak és megbizhatosdgdnak, valamint a garancia érvényességének biztositdsa érdekében minden
Jjavitdsi, ellenérzési vagy csere munkdlatot, beleértve a karbantartdst és a specidlis bedllitdsokat is, kizérélag a gydrto
hivatalos szervizének szakemberei végezhetnek.

* A terméket mindig a mellékelt felszereléssel haszndlja. A termék nem mellékelt felszereléssel térténd iizemeltetése
meghibdsoddst, vagy akdr sulyos sérilést vagy haldlt is okozhat. A gydrtd és az importér nem vdllal felel6sséget a nem
megfeleld felszerelés haszndlatdbdl eredé sértilésekért és kdrokért.
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SAFETY INSTRUCTIONS

Warning: Read the manual carefully before use. Failure to follow the warnings and
@ instructions may result in damage to the unit, physical injury and/or damage to
property. Store the manual in a safe place for future reference.

Electrical safety

o Set the earth fitting according to the applied standard.

¢ Itis dangerous to touch the electrical components and electrode with naked skin.
e Wear approved gloves and clothing.

e Make sure you are well insulated from the ground.

e Make sure you are in a safe and secure position.

Gas may be harmful to health

¢ Do not inhale the gas.
e When arc welding, an air extractor should be used to prevent the inhaling of gas.

Arc radiation: Harmful to eyes and can burn skin

e Use suitable helmet and wear protective garments to protect eye and body.

e Use suitable protective equipment.or curtain to protect any on-lookers and warn all onlookers about
the possible risk to their eyes.When.arc'welding, an air extractor should be used to prevent the inhaling
of gas.

Fire
¢ Welding sparks may cause fire, make sure the welding area-is fire safe.
Noise: Prolonged exposure to high noise levelsicauses hearing damage

e Wear hearing protection or use others means to protectiyour.hearing.
e Warn others in the vicinity that noise may be harmful'to theirhearing:

Malfunction: Seek professional assistance

o If troubles arise during installation and operation, contact the supplier for assistance.
¢ If you fail to fully understand this manual, contact the supplier for assistance.

Caution: An additional isolator switch is recommended when using the machine.

NOTES AND PREVENTIVE MEASURES

Environment

¢ The machine can perform in environments where conditions are dry with a maximum humidity level of 90%.
e Ambient temperature is between 10 degrees to 40 degrees centigrade.

¢ Avoid welding in bright sunshine or wet conditions.

¢ Do not use the machine in an environment where there is conductive dust or corrosive gas.

¢ Avoid gas welding in an environment with strong air flow.

Health and safety

¢ The welding machine is equipped with a circuit that is protected from overvoltage, overcurrent and overheat.

¢ In case the voltage, output current and temperature of the machine exceed the rated standard, the
welding machine will stop working automatically. Since that will cause damage to the welding machine,
the user must pay attention to the following.

PRO 7
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The working area must be adequately ventilated

¢ The welding machine generates high currents during operation, and natural wind will not satisfy the
unit’s cooling demands.

¢ It may be necessary to cool the machine with an additional fan.

¢ Make sure that the intake is not blocked or covered.

Do not overload the machine

e The operator should remember to closely observe the maximum duty current.
e Continuous welding current is not to exceed the maximum duty cycle current.
e Overload current will damage the machine.

Protect the machine from overvoltage

e Power voltage can be found in the technical data.

e Automatic compensation circuit of voltage will ensure that the welding current is kept within the
allowable range.

o |f the power voltage exceeds the rated voltage of the machine, the components of the unit will be

damaged.

The grounding connector at the rear of the machine should be grounded via a suitable cable in order

to prevent static electricity.

If welding time exceeds the maximum duty cycle and the machine overheats, the welding machine will

stop working and the indicator light will turn red. Do not unplug the machine as the fan will assist in

cooling the machine. When the indicator light turns off, and the temperature goes down to the standard

range, the machine will be ready. for use again.

INSTALLATION

Pre-installation checks

¢ The welding equipment is equipped with a powervoltage compensation set. When the power voltage
changes between +15% of rated voltage, it still works'narmally.

e When using a long cable, make sure it has a big section'in order to. minimize voltage reduction. If the
cable is too long, it will affect arcing performance and other.system functions, so make sure to use the
suggested cable length.

e Make sure the intake of the machine is not covered or blocked to prevent the malfunction of the cooling
system.

e Use an earth cable with a section no less than 6 mm2 to connect the housing and earth. Connect the
earth cable to the rear side of the unit.

Installation steps

. Connect the gas tank with CO2 decompression flow meter to the rear of the unit via gas cable.

. Insert the swift plug of earth cable into the swift socket in the front panel.

. Set the wire wheel with wire on the wheel axis, the wheel hole should be matched with the wheel fixer.

. Choose wire slot according to wire size.

. Loosen the screw of wire-pressing wheel, put the wire into slot via wire-lead tube, set the wire-pressing
wheel to prevent wire from sliding.

6. Wire roll should turn clockwise to let out wire. To prevent wire from sliding, wire is usually set to the

hole on the wheel side.
7. Insert the wire into the MIG torch by hand.

U b WN
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OPERATING INSTRUCTIONS

1. Set the air switch to the “ON” position, open the valve of CO2 cylinder and adjust the flow.

2. Adjust the wire diameter to the rated number.

3. Choose torch size based on wire diameter.

4. Set the voltage knob, speed knob and inductance knob to the right position based on the thickness of
the work piece and mechanics.

5. Press the torch switch to let out the wire to the torch head and begin working.

WELDING TIPS

¢ Fittings, welding materials, environmental factors and supply voltage may affect the welding quality. It
is important to maintain a good welding environment.

Arc-striking is difficult and easy to pause
e Ensure that the earth cable clincher connects the work piece well.
e Ensure that all connecting points are well connected.

Output current does not reach rated value
e When supplied voltage is lower than the rated, the maximum output current will be lower than the
rated.

Current is not stabilizing during operation
e Electric wire net voltage has been<hanged.
e There is harmful interference from electric:.wires or other equipment in close proximity.

Cutting notes: Make sure the copper tip does‘not.touch the workpiece when cutting. The torch should be
inclined and the distance between the copper tip and the:workpiece must be 1 mm.

MAINTENANCE

Warning! Before any maintenance work on the device, power must.be turned off and the power plug
must be removed from the socket.

e Remove dust with dry and clean compressed air regularly. Pressure’of compressed air must not be too
high so as to not damage components.

e Check the internal circuit of the machine regularly and ensure that the cables are well connected and all

connectors are connected tightly (especially insert connectors and components).

Avoid water and steam entering the machine. If the unit comes into contact with water, do not use it.

If the welding machine is not to be operated for a long period, it must be stored in a dry, clean place.

ENVIRONMENTAL DISPOSAL

In order to avoid damages on transportation, the tool has to be delivered in solid packaging. Packaging
as well as the unit and accessories are made of recyclable materials and can be disposed accordingly. The
tool's plastics components are marked according to their material, which makes it possible to remove
environmental friendly and differentiated because of available collection facilities.

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic

equipment and its implementation in accordance with national law, electric tools that

have reached the end of their life must be collected separately and returned to an
_ environmentally compatible recycling facility.
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ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Attenzione: Leggere attentamente il manuale prima dell’'uso. La mancata osservanza
@ delle avvertenze e delle istruzioni pud causare danni all’utensile, lesioni fisiche e/o
danni alle cose. Conservare il manuale in un luogo sicuro per future consultazioni.

Sicurezza elettrica

e Impostare il raccordo di terra secondo lo standard applicato.

e E pericoloso toccare i componenti elettrici e 'elettrodo a pelle nuda.
¢ Indossare guanti e indumenti approvati.

e Assicuratevi di essere ben isolati dal terreno.

e Assicuratevi di essere in una posizione sicura e protetta.

Il gas puo essere dannoso per la salute

¢ Non inalare il gas.
e Durante la saldatura ad arco, € necessario utilizzare un estrattore d’aria per evitare I'inalazione di gas.

Radiazioni ad arco: Nocivo per gli occhi e puo bruciare la pelle

e Utilizzare un casco adatto e indossare indumenti protettivi per proteggere gli occhi e il corpo.
e Utilizzare un’attrezzatura o una tenda.protettiva adeguata per proteggere gli spettatori e avvertirli del
possibile rischio per gli occhi.

Fuoco

¢ Le scintille di saldatura possono provocare'incendi;assicurarsi che I'area di saldatura sia sicura dal punto
di vista antincendio.

Rumore: Lesposizione prolungata ad alti livelli.ditumore provoca danni all’'udito

¢ Indossare protezioni acustiche o utilizzare altri mezzi per proteggere|'udito.
e Avvisare le persone che si trovano nelle vicinanze che il rumore’puo essere dannoso per I'udito.

Malfunzionamento: Rivolgersi a un professionista

¢ In caso di problemi durante I'installazione e il funzionamento, contattare il fornitore per assistenza.
¢ Se non si riesce a comprendere appieno il presente manuale, contattare il fornitore per assistenza.

Attenzione: Si consiglia di utilizzare un sezionatore aggiuntivo quando si utilizza la macchina.

NOTE E MISURE PREVENTIVE

Ambiente

¢ La macchina puo operare in ambienti in cui le condizioni sono asciutte, con un livello di umidita massimo
del 90%.

¢ Latemperatura ambiente € compresa tra 10 e 40 gradi centigradi.

o Evitare di saldare in pieno sole o in condizioni di umidita.

¢ Non utilizzare la macchina in ambienti con presenza di polvere conduttiva o gas corrosivi.

e Evitare la saldatura a gas in ambienti con forte flusso d’aria.

Salute e sicurezza

¢ Lasaldatrice e dotata di un circuito protetto da sovratensione, sovracorrente e surriscaldamento.

¢ Se la tensione, la corrente di uscita e la temperatura della macchina superano lo standard nominale, la
saldatrice smettera di funzionare automaticamente. Poiché cio causera danni alla saldatrice, I'utente deve
prestare attenzione a quanto segue.
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[m]
L'area di lavoro deve essere adeguatamente ventilata
¢ la saldatrice genera correnti elevate durante il funzionamento e il vento naturale non & in grado di
soddisfare le esigenze di raffreddamento dell’unita.
e Potrebbe essere necessario raffreddare la macchina con una ventola aggiuntiva.
e Assicurarsi che la presa d’aria non sia bloccata o coperta.

Non sovraccaricare la macchina

e L'operatore deve ricordarsi di osservare attentamente la corrente di lavoro massima.

¢ La corrente di saldatura continua non deve superare la corrente massima del ciclo di lavoro.
¢ La corrente di sovraccarico danneggia la macchina.

Protezione della macchina dalle sovratensioni

¢ Latensione di alimentazione é riportata nei dati tecnici.

e |l circuito di compensazione automatica della tensione assicura che la corrente di saldatura sia
mantenuta entro I'intervallo consentito.

¢ Se la tensione di alimentazione supera la tensione nominale della macchina, i componenti dell’unita

saranno danneggiati.

Il connettore di messa a terra sul retro della macchina deve essere collegato a terra tramite un cavo

adeguato per evitare I'elettricita statica.

Se il tempo di saldatura supera il ciclo di lavoro massimo e la macchina si surriscalda, la saldatrice smette

di funzionare e la spia diventa rossa. Non scollegare la macchina perché la ventola aiuta a raffreddare la

macchina. Quando la spia si spegne e la temperatura scende al livello standard, la macchina é di nuovo

pronta per I'uso.

INSTALLAZIONE

Controlli pre-installazione

L'apparecchiatura di saldatura € dotata di un set.di compensazione della tensione di alimentazione.
Quando la tensione di alimentazione varia tra £15% della tensione nominale, I'apparecchio continua a
funzionare normalmente.

e Quando si utilizza un cavo lungo, assicurarsi che abbia una_sezionetampia per ridurre al minimo la
riduzione della tensione. Se il cavo & troppo lungo, le prestazioni dell’arco elettrico e le altre funzioni del
sistema ne risentiranno; assicurarsi quindi di utilizzare la lunghezza del cavo suggerita.

Assicurarsi che I'aspirazione della macchina non sia coperta o bloccata per evitare il malfunzionamento
del sistema di raffreddamento.

Per collegare I'involucro e la terra, utilizzare un cavo di terra con una sezione non inferiore a 6 mm?2.
Collegare il cavo di terra al lato posteriore dell’unita.

Fasi di installazione

[y

. Collegare il serbatoio del gas con il flussometro di decompressione di CO2 alla parte posteriore dell’unita
tramite il cavo del gas.

. Inserire la spina swift del cavo di terra nella presa swift del pannello frontale.

. Impostare la ruota con filo metallico sull’asse della ruota, il foro della ruota deve corrispondere al
fissatore della ruota.

4. Scegliere la fessura per il filo in base alle dimensioni del filo.

. Allentare la vite della rotella di pressatura del filo, inserire il filo nella fessura tramite il tubo del cavo,
impostare la rotella di pressatura del filo per evitare che il filo scivoli.

. Il rullo del filo deve girare in senso orario per far uscire il filo. Per evitare che il filo scivoli, di solito il filo
viene posizionato nel foro sul lato della ruota.

. Inserire il filo nella torcia MIG a mano.

N
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ISTRUZIONI PER L'USO

1. Posizionare l'interruttore dell’aria su “ON”, aprire la valvola della bombola di CO2 e regolare il flusso.

2. Regolare il diametro del filo sul numero nominale.

3. Scegliere la dimensione della torcia in base al diametro del filo.

4. Regolare la manopola della tensione, la manopola della velocita e la manopola dell’induttanza nella
giusta posizione in base allo spessore del pezzo e alla meccanica.

5. Premere 'interruttore della torcia per far uscire il filo verso la testa della torcia e iniziare a lavorare.

CONSIGLI PER LA SALDATURA

e Raccordi, materiali di saldatura, fattori ambientali e tensione di alimentazione possono influire sulla
qualita della saldatura. E importante mantenere un buon ambiente di saldatura.

L'arco di luce e difficile e facile da mettere in pausa
e Assicurarsi che il morsetto del cavo di terra colleghi bene il pezzo da lavorare.
e Assicurarsi che tutti i punti di connessione siano ben collegati.

La corrente di uscita non raggiunge il valore nominale
¢ Quando la tensione di alimentazione & inferiore a quella nominale, la corrente di uscita massima sara
inferiore a quella nominale.

La corrente non si stabilizza durante‘il funzionamento

¢ Latensione netta del filo elettrico€ stata modificata.

¢ Si verificano interferenze dannose da parte di cavi elettrici o altre apparecchiature nelle immediate
vicinanze.

Note sul taglio: Assicurarsi che la punta di rame-non tocchi il pezzo da tagliare. La torcia deve essere
inclinata e la distanza tra la punta di rame e il pezzo deve essere di 1 mm.

MANUTENZIONE

Attenzione: Prima di qualsiasi intervento di manutenzione. sull’apparecchio, & necessario spegnere
I’alimentazione e togliere la spina dalla presa di corrente.

e Rimuovere regolarmente la polvere con aria compressavasciutta e pulita. La pressione dell’aria
compressa non deve essere troppo elevata per non danneggiare i componenti.

Controllare regolarmente il circuito interno della macchina e assicurarsi che i cavi siano ben collegati e
che tutti i connettori siano ben saldi (in particolare i connettori e i componenti degli inserti).

Evitare che acqua e vapore entrino nella macchina. Se 'unita entra in contatto con I'acqua, non utilizzarla.
Se la saldatrice non viene utilizzata per un lungo periodo, deve essere conservata in un luogo asciutto e pulito.

SMALTIMENTO AMBIENTALE

Per evitare danni durante il trasporto, I'utensile deve essere consegnato in un imballaggio solido.
L'imballaggio, I'unita e gli accessori sono realizzati con materiali riciclabili e possono essere smaltiti in
modo adeguato. | componenti in plastica dell’utensile sono contrassegnati in base al materiale di cui sono
fatti, il che consente di smaltirli in modo ecologico e differenziato grazie agli impianti di raccolta disponibili.

Solo per i paesi dell’'UE

Non smaltire gli utensili elettrici insieme ai rifiuti domestici!

In conformita con la direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche

ed elettroniche e la sua attuazione in conformita con la legislazione nazionale, gli

utensili elettrici che hanno raggiunto la fine del loro ciclo di vita devono essere raccolti
[ separatamente e restituiti a un impianto di riciclaggio compatibile con I'ambiente.
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OAHTIES ASDANEIAS

Npocoxn: ALBAOTE TPOCEKTIKA TO EYXELPISLO TPV XPNOLUOTOLOETE TO EpyaAEio.

@ H pn t)pnon twv nPoeLdonouoewv Kat Twv odnylwv Unopei va odnynost os BAapn
ToU epyaleiou, Tpaupatiopnd f va tpokaAésel UAKA {npd. DUAAETe To eyXelpidlo oe
aopalég pépog yia peAdovtikr avadopd.

HAektpkr acddaleia

TomoBetrote tnv yeiwon cVpdwva He Ta TpExovta edpapproldpeva PoTuTa Kot vopoBeoia, av dgv
yvwpilete, AaBete tnv cuvdpopn edtkol nAektpoAdyou.

Elvau emikivéuvo va ayyilete Ta NAEKTPLKA E0PTHLOTA UE YUUVO SEpUaL.

o DOPATE EYKEKPLUEVA YAVTLO KOL pOUXQ.

¢ BeBawwbeite Ot eloTe KAAA pOVWHEVOL WG TTPOG TO €8adOG.

¢ BeBalwBeite 6T Bpiokeote oe aodpain Ban.

To ekAudpEeVo aépLo umopei va ivat emiPAaBEg yia tTnv vyeia

* MnvV ELOTIVEETE TO AEPLO.
o Katd tnv SLo to&ou cuyKOANGN, Ba TIPETEL VAL XPNOUUOTIOLELTE Lo EEQY WY YLOL TNV TIPOANYIN ELOTIVONG aepiou.

AkTIvoBoAia to§ou: EmBAABKG yLa TA LATLAL KO UITOPEL VAL TIPOKAAECEL EYKOLULOL

* XpNnoLLomotoTte KATAAANAO KPAvog Kal.$hOpECTE TPOOTATEVTIKA EVEULATA YLl TNV TPOOTACLA TWV
MOTLWOV KoL TOU CWHATOG,.

* XpNolomolioTte KATAAANAO TIPOOTATEUTIKO €EOTALOUO 1) TIAPATETACUA VL0 VA TIPOOTATEVUCETE TOUG
TIOLPEVUPLOKOEVOUG KaL T(POELSOTIOL 0TE GAOUC TOUG MAPEVUPLOKOEVOUG OXETIKA e ToV TiBavo kivbuvo
yla Ta LATLo Toug,.

Nupkayid

o OLomvBrpeg cUYKOAANONG ptopei va pokahéoouv T pKayid, BeBatwBeite OtLn epLoxr) cUYKOAANGONG
eival aodalig ano mupkayLd.

@0dpuBog: H napatetapévn €kBeon o vPnAd eninedoBopuPov npokalei BAGBN oThv akon

o DOPEOCTE MPOOTATEVUTIKA AKONG I XPNOLLOTIOOTE AAAA LEGQ VLAV TIPOCTATEWETE TNV QKON OO,
* MpoelSOMOLACTE TUXOV TTOPEUPLOKOUEVOUG OTNV TIEPLOXH OTL 0 BOpuPog prmopet va eivat emBAapng yia
TNV aKor Toug.

AvocAetoupyia: Avalntiote t BonOeLa emayyeApatio TEXVIKOU

e EGv mpokUPouv TpoPAAMATA KOTA TNV EyKATAOTACN KOL TN AETOUPYiQ, EMLKOWWVAOTE HE TOV
KATaoKeLOOTH Yo BonBeLa.
e EQv Sev KaTtavonoete MARPWG TO TTOPOV EYXELPISLO, ETUKOWWVHOTE E TOV KATAOKELOOTH yia BorBeLa.

MNpoooxn: ZuvicTtdtal n XpHon npocdstou Stakomtn andleuéng katd tn Xprion tou epyaleiou.

ZHMEIQZEIZ KAl MPOAHNTIKA METPA

NepBaAiov

¢ BeBawwBeite OtL 0 péyLoTo eminedo vypaciag oto xwWpo epyaciag dev unepPaivel to 80%.

e H Beppokpacia meptBdAlovtog otov xwpo epyaciag Sev mpémel va ivat xapnAotepn amo -10°C n
uPnAotepn and +40°C.

o MnV PAyUATOTOLETE GUYKOANAOELG UTIO TO hwG Tou NALOU 1) OE LYPEG CUVONKEG.

* Mnv XpnOLLOTIOLETE TO HNXAvN KA o€ TIEPLBAANOV OTTOU UTIAPXEL AyWYLUN oKkOvN 1 SLaBpwTikd agplo.

o AnodUyeTe Thv 0§uYovoouykOANnaon o€ TepBAANOV LE LoXUpa pevpaTa aépa.
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Yyeia kat Aopadela

To pnxavnua cuykOAAnong eivol e§OMALOUEVO HE KUKAWMO TTPOOTAGIAG QO UTEPTAOK, UTIEPEVTAON Kol
umepBEéppavon.

e J& TepUTTWON TTOU N TAoN, To PEVUA §080U, 1) N BEPHOKPACLA TOU NXAVAKATOG UTIEPBOUV TO OVOLACTIKA
enineda, to punxavnua cuykoAnong Ba otapatrioel va Asttoupyel autopata. AsSopévou Ot autd Ba
nipokaAécel BAABN oTo epyaleio, 0 XprioTNnG MPETEL va SWOEL TIPOCOXH OTa €NC:

O XWPOoG epyaciog MPEMEL va aePileTaL EMAPKWG

e To punxavnua cuykdAAnong rapdyet uPnAo pelpa Katd tn Asttoupyia Kat 0 puotkdg agpag Sev emapkel
ywa tnv Yuén tng povadag.

o EvSéxetal va eival amapaitntn n xprion mpocbetou avepothpa yia tnv Yogn tng povadag.

¢ BeBawwbeite 6Tl n eloaywyn aépa Sev eival PITAOKAPLOUEVN 1) KAAURKEVN.

Mnv unteppOPTWVETE TO UNXAVNHQ

o Agv MPETEL VO UTIEPPAIVETAL TO HUEYLOTO ETUTPETMOUEVO PEUUAL.

o To ouvexEg peUa CUYKOAANGNG Sev TPETeL va UTtEPPaiVEL TOV LEYLOTO KUKAO Epyaciag.
e Pelpa peyolUtepo amo to emrpendpevo Ba BAAPEL TO unxavnua.

MNPooTATEVOTE TO LNXAVN LA QIO TNV UTEPTOON

e H tdon Asttoupyiag BploKETOL OTA TEXVLKA XOUPOKTNPLOTIKA.

e To autopato KUKAwUa avtlotdduiong tdong Ba e€aodaliosl 6t to pelua cuykOAAnong Satnpeitat
EVTOG TOU ETUTPETIOUEVOU EUPOUG.

e Edv n tdon umepPaivel T ETULTPEROUEVO VP0G, Ba TTPOKANBEL {NLd oTa E§APTAATA TOU LYV LATOG.

* O oUv6eopog yelwong oto miow. MEPOC TOU pnxavrhpatog Ba mpénel va yelwbel péow katdAAniou
KaAwdiov yla TNV armoduyr oTaTikou NAEKTPLOKOU KAl PEUHATWY SLopPONnG.

e EQv 0 xpdvog ouyKOAANONG uTtEPPEL TOV.KUKAQ Epyaciog KaL To unxavnua urtepBeppavOei, n povasda Ba
otapatioeL va Aettoupyei kat n KOKkvn evdeLkTkriiAuxvia Ba avapel. Mnv amocuvSECETE TO PNXAVNLQL
KaBwg o avepotipag Ba BonBroet otnv WU§N ToU pnxavruatog. Otav oBroeL n evdelktikn Auxvia, To
pnx&vnpo Ba eivat kat AL £TOLUO yLa Xprion.

ETKATAZTAZH

‘EAgy)oL TPV QMO TNV EYKATAGTACH

0 e€omALopOG cUYKOAANONG elvat ehoSLACUEVOC e OET avTLaTaBuLong tdong. Otav n taon tpododoaciag
petaBAaMeTaL HeTOEL £15% TNG OVOUAOTIKAG TAONG, TO UNXAvNHa eE0koAOUBEL vaL AELTOUPYEL KAVOVIKA.
Katd t xprion pakpwv kaAwdiou, mpokelpévou va ehaylotonotnBel n Leiwaon tg tdong, mPoTelveTat
KOAWSLO peydaAng Statopng. Edv to kaAwdio eivat oAl pakpv, Ba emnpedoet Tnv anoddoon tou Te€ou
Kot AWV AELTOUPYLWV TOU GUOTHKATOC, OTIOTE TIPOTEIVETAL TO CUVIOTWHEVO UAKOG.

¢ BeBawwBeite 0Tl N eloaywyn Tou pnxavipoatog dev kaAvmretal i epnodiletal ya va anodpeuyBei n

Suohettoupyia tou cuothipatog PuEne.

o Xpnotpornolote kKaAwdLo yeiwang Oxt LKpOTEPO amd 6 mm?2 yLa va GUVSECETE To TtePiBANUA UE TN YN.
Juvbéate To kaAwbdLo yelwaong otnv onicOia MAeupd tnG povasdag.

Brjpata yKATACTAONG

Juny

. Juvdéate tn PLEAN aepiou pE To PETPNTH pong amtocuprieang CO2 0To Miow HEPOC TNG HOVASAC HECW
koAwbiov aepiou.

. ToroBetrote 10 TaUOUVEETO Tou KoAwdiou yeiwong oTov TaxucUVSESHO UTTOSOXNG OTOV EUPOTBLo Ttivaka.

. TonoBetriote t0 KAPOUAL pe To cUppa otov afova. EuBuypappiote tnv omr tou KapouAlol pe Tov
otaBepornointr KapouAtou.

4. ETuAé€te tnv oxloun oUppatog cUpdWva pe To HéyeBog Tou oUPHATOG.

5. XaAapwaote t Bida tou tpoxol tpododdTtnong cUPHATOC, TOTOBETAOTE TO CUPHA OTNV OXLOUN HECW

Tou owArva odrynong kaAwdioup, ubuioTte Tov TPoXd TPodHoSOTNONG CUPHATOG VLA TNV AIOTPOTH

TUXOV 0AloBnong tou cUpuaTOC.

To KapOUAL e To oUppa Ba pémel va ieplotpédetal Se§lootpoda yia va e€dyel To cUppa. Mpokeévou va

anodeuxBei n oAioBnon tou cUppaTog, To cUPKA cUVABWE TomoBeTeltaL oTtnV oM oTtNV MAEUPA TOU TPOXOU.

. ToroBetroTe TO CUPUA OTNV TOLUTISA LE TO XEPL.

w N

o
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OAHTIEZ XPHZH2

1. @¢ote tov Slakomtn aépa otn Béon “ON”, avoifte tn BaABida tng dLdAng CO2 kat pubuiote tn porn.

2. PuBuiote tn SLAUETPO TOU CUPHATOG GTOV OVOUOOTIKO OPLOUO.

3. EruAé€te to péyebog tng toumnibag pe Baon tn SLAUETPO TOU GUPUATOC,.

4. PuBuiote 1o kopPio tdong, to koppio TaxvTnTag KAl to kopPio emaywyng otn cwoth Béon pe Bdon to
TAX0G TG ToLumtidag nAektpodiou.

5. Natrote tov SLakomtn tng Tomidag yla va Byel to olpua ard tnv KedpaAn tng Tomidag kat va
EeKkvnoTe va epydleoTe.

2YMBOYAEZ2 TlA TH ZYTKOAAHZH

e Ta efaptripata, To UAKA CUYKOAANGNG, oL teptBallovTtikol mapdyovteg kat n tdon tpododoaciog propet
Vol EMNPERCOUV TNV TTOLOTNTA TNG OUYKOAANONG. Eival onuavtikd va Siatnpeite éva kald meptBdAlov
OMWG aPUOTEL VIO EPYACLEG CUYKOANNONG.

‘Evauon té§ou ocuykoAAnong
¢ BeBawwbeite 6Tl T0 oW Tou KaAwSiou yeiwong eivat KaAG cuvSedepévVo e TNV TOLmida.
o BePawBeite 6TL OAa T onpeia oUVEEONG elval KAAd cuvdeSepEva.

To pelpa §660U SV PTAVEL TV OVOUAOTIKA TLUA
e ‘Otav n tdon mMapoxng €ivatl XaAUNAGTEPN QO TNV OVOUOOTLKY, TO MEyloTo pelpa £€66ou Ba eivat
XAUNAGTEPO AT TO OVOUACTIKO.

To pevpa 6ev otabepomnoleital KOta th AELToupyia TOU LNXAVALOTOG
® To NAEKTPLKO KAAWSL0 ELGOEOU ELVOL AVETIAPKES WG TIPOG TO HEYEBOC TG TAONG.
o Yrdpyet emtBAaBric mapepBoAr] ano NAEKTPLKA cUppaTa i aro GANovV €EOMALOUO TTOU BPIOKETAL KOVTA.

INMUELWOELG YL TNV KOTIH ME Tolunida mAdoparog: BeBalwbeite 0tL To xdAKwo dkpo Sev ayyilel to
TENAXLO epyaciag KATA TV Komr. H TowuniSa mpEmeL va KpatléTal oe KALoN wg mpog Tto TepdXLo epyaciag
KoL N arootaon KETOEL TOU XAAKLVOU GKPOU Kol TOU TEROXIOU TIPETEL va lval 1 mm.

2YNTHPHZH

MNpoooxn: Npwv and onoladANoTe Epyacio cUVTAPNGNE TN CUCKEUH, TIPEMEL VO SLAKOTITETAL N TALPOXK
pevpatog Kat va adatpeital to Buopa tov kaAwsdiov tpododociagand tnv npila.

o Adalpéote tn okovn pe ENpod kat kaBapd TEMIECHEVO QEPO TAKTIKA, €AV TO EPYOAEio GUYKOAANONG
Aewtoupyel og mepBdAlovta uPnAnAg pumavong, To unxdvnpa Ba xpelaotel cuyvotepa kabaplopd. H
ntieon tou memieopévou agépa Sev PEMEeL va ival oAl unAr yLa va punv utooToUV I LA Ta e§apTraTA.

e EAEyETE TO E0WTEPLIKO KUKAWWLO TOU UNXAVIMATOS OUYKOAANONG Taktikd kat BeBatwbeite 6t OAeg oL
OUVSEDELG €XOUV Yivel 0pBWG.

e AmodUYETE TNV €l0aywyr VEPOU KAl ATHOU OTO HNXAvnUa. € TEpimMTtwon mou eloéNBeL vepd oto

UNXGVNHQ, KNV TO XPNOLUOTIOLE(TE.

EGv to epyaleio ocuykOAAnong Sev mPOKeLTaL va xpnottomnotnBel yla apketod kapd, Ba mpemnel va

TOKETAPLOTEL KaL va artoBnkeuBei o€ Enpd kat kabapd HéPog.

ATOPPIWH ZTO NEPIBAAAON

Mpokelpévou va anodeuxBolv InuiEg katd tn petadopd, to gpyadeio mpénel va mapadidetal oe
oTeped cuokevaoia. H cuokevaoia kKabBwg kat n povada Kot To §0PTAATA EIVAL KATOULOKEUACUEVO OTTO
QAVAKUKAWOLHO UALKG Kot Wimopouv va amoppldBolv avardyws. Ta mMAAOTIKA e€apTrpata Tou epyaleiou
dEpouv orjpavon avaloya pe To UALKO TOuG, yeyovdg mou kaBlotd Suvatr thv amopdkpuvon dAtkwv
Tpo¢ to mePLBAAOV Kat Stadopomotnuévwy Adyw Twv SLaBECLUWY EYKATAOTACEWY GUANOYNC.

Movo yia xwpeg tng Eupwnaikig Evwong
Mnv TeTaTe T NAEKTPLKA epyadeia padl e Ta OKLoKA amoppippota!
Supudwva pe tv Euvpwmaikh OSnyia 2002/96/EK yia ta aroBAnTa NAEKTPLKOU Kot
NAEKTPOVIKOU €EOTALOMOU Kol TV edappoyr thg cupdwva pe TNV eBvikn vouobeoia, ta

NAEKTPLIKA €pYOAEia TTOU €XOUV GTACEL 0TO TENOG TNG {WNG TOUG TIPEMEL va GUAAEyovTaL
[ ] XWPLOTA KAL VO ETULOTPEDOVTAL OE pLa TIEPLBAAAOVTLKA CUBATH EYKATAOTAON AVOKUKAWONG.
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MHCTPYKLUUU 3A BE3SOMNACHOCT

MpepynpexaeHue: [poyeTeTe BHUMATE/NIHO PbLKOBOACTBOTO npeau ynotpeba.
HecnassaHeTo Ha NnpeaynpeXKAeHUATa U UHCTPYKLMUTE MOMKe Aa AoBeae A0 nospeaa
Ha UHCTPYMEHTa, GpU3NYECKN HapaHABaHUA U/uan maTtepuanHm wetu. CbxpaHasaiite
pPbKOBOACTBOTO Ha 6e30nacHO MACTO 3a GbaeLun cnpasku.

EneKktpuuecka 6esonacHoct

* HacTpoiiTe 3a3emaBaLLaTa apMmaTypa B CbOTBETCTBME C NPUIAraHusa CTaHAapT.

e OnacHo e fa ce A0KOCBAT eNeKTPUYECKMTE KOMMOHEHTU M €1EKTPOANTE C roN1a KoXKa.
* Hocete opo6peHun pbKasuuym 1 obaekno.

* VBeperTe ce, Ye cTe fobpe U30aMpaHmn OT 3emaTa.

* VBepeTe Ce, Ye cTe B 6e30MacHa U CUTypHa Nosuums.

la3bT moxke pa e BpeAaeH 3a 3apaBeTo

¢ He BgMwBaliTe rasa.
o [py enekTpoabIoBo 3aBapsBaHe TPABBa Aa Ce M3M0/13Ba acnNMpPaTop, 3a Aa ce NPeAoTBPaTV BAMLLBAHETO Ha ras.

Abrosa paguauma: BpeaHo 3a ounte n MoXKe Aa U3ropu Koxkara

* 3non3BaiTe NOAXOAALLA KacKa M HOCeTe 3alMTHO 061eK0, 3a Aa NpeanasuTe o4mnTe U TAN0TO.
* M3non3BaiiTe NOAXOAALLO 3aLMTHO 0BOpyABaHe UM 3aBeca, 3a Aa NpeanasuTe BCUYKM Habatogatenu,
1 Npeaynpeaete BCUUYKM HabNOAATEAN 33 Bb3MOKHUA PUCK 33 OYMTE UM.

Moxkap

® lickpuTe OT 3aBapABaHETO MoraT Aa NPeau3BUKaT NoXap, yBepete ce, 4Ye MACTOTO 3a 3aBapsABaHe e
no»(apo6e3onaCHo.

|.|.|yMZ npOA'bI'I)KMTeIIHOTO U3naraHe Ha BUCOKU HUBA Ha LLYyM NPUYUHABA yBpeXKXaaHe Ha C/yXa

® HoceTe 3awuMTa Ha C/lyxa UK M3NoA3BaiiTe 4pyry CPeACcTBa 3a 3aWnTa Ha C/yxa cu.
o MpeaynpesxaasaiTte apyrute B 61M30CT, Ye LWYMBT MOKe 4a 6bae BpeAeH 3a Cyxa Um.

HeunsnpaeHocT: MoTbpceTe NnpodecMoHaiHa NOMOLY,

© AKO MO Bpeme Ha MOHTAXa 1 eKCNA0aTaumATa Bb3HUKHAT I'IpOGﬂeMVI, CBbpXKeTe Ce CA0CTaBYMKa 3a cbaencTame.
* AKo He pa36mpaTe HaMb/IHO TOBAa PbKOBOACTBO, CBbPKETE Ce C A0CTaBYMKa 3a Cb,ﬂ,eVICTBMe.

BHumaHue: MMpu u3nonsBaHe Ha MalUMHATA Ce NpPenopbyYBa WM3MO/3BAHETO HA AOMbAHUTENEH
U30/1aUMOHEH KoY.

3ABE/IEXXKU U MPEBAHTUBHU MEPKH

OKonHa cpega

* MalmHaTa moxe Aa paboTu B cpesa CbC CyxM YCIOBUA U MaKCUMasIHa BAAXKHOCT oT 90%.
e TemnepaTypaTa Ha OKONHaTa cpesa e mexay 10 1 40 rpaayca no Lienswuid.

o [36AarsaiiTe 3aBapABaHe NPU APKO CABHLE UMW NPU BNAXKHWU YCNOBUA.

¢ He 13n0/13BaiiTe MalMHaTa B CpeAa, B KOATO MMa NPOBOAMM MpPax UM KOPO3MBEH ras.

¢ [136ArBaiiTe ra3080 3aBapABaHe B CPeAA CbC CUEH Bb3yLUEH MNOTOK.

3ppaBe u 6esonacHocT

e MawwuHaTa 3a 3aBapsABaHe e 060pyaBaHa C Bepura, KOATO € 3aluTeHa OT NpeHanpexXeHue, CBPbXTOK
1 nperpsABaHe.

e B c/iyyait Ye HampesKeHUEeTo, U3XOAHMAT TOK U TemnepaTypaTta Ha MallMHaTa NpPeBuLLaT HOMUHANHNUA
CTaHAaApPT, 3aBapbyHaTa MalMHa wWe cnpe Aa pabotu aBTomaTtMyHo. Tbil KaTo TOBA LWe AOoBeAe A0
noBpesa Ha 3aBapbyHaTa MalMHa, NoTpebuTenaT Tpabsa Aa 06bpHe BHUMaHWE Ha CNeaHOoTO.
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Pa6otHaTa 30Ha Tps6Ba Aa 6bae aAeKBaTHO NpoBeTpeHa

* 3aBapbYHUAT anapaT reHepypa BUCOKM TOKOBE MO Bpeme Ha paboTa M ecTecTBeHUAT BATbP HAMA Aa
33/l0BONM HYKAWTE OT OX/IAXKAAHE Ha YCTPOMCTBOTO.

* Moe [ia ce HaNoXM MalLMHaTa [ia Ce OX/IAaXKAa C AOMbAHUTENEH BEHTUAATOP.

* YBeperTe ce, 4e BCMYKaTe/IHUAT OTBOP He e 6A0KMPaH Uau 3aKpuT.

He npetoBapsaiite malumHarta

o OnepaTopbT He Tpa6Ba Aa 3abpasa Aa cnefm BHUMATENHO 32 MaKCUMaHUA paboTeH TOK.

* HenpeKkbCHaTUAT 3aBapbyeH TOK He TpABBa Aa HAABMLILABA MAaKCMMAJIHWA TOK Ha PaBOTHUA LMKBII.
o TOKbBT Ha NpeToBapBaHe Lie NoBpean MaluMHaTa.

3awmTa Ha MalLUMHaTa OT NPeHanpeXXeHne

* HanpeskeHMeTo Ha 3aXPaHBaHETO MOKE [a Ce HaMepH B TEXHUYECKUTE JaHHW.

e ABTOMaTU4YHaTa CXema 3a KOMMEHCUPaHE Ha HaNPEXKeHMETo rapaHT1pa, Ye 3aBapbUYHUAT TOK Ce NMoAabpIKa
B J4ONYCTUMUA AWanasoH.

* AKO 3axpPaHBaLWLOTO HanpexxeHne Haaulm HOMWUHANIHOTO HanpeXXeHne Ha MallMHaTa, KOMMNOHEHTUTE Ha

YCTPOMCTBOTO LUe Ce NOBPeasT.

KoHeKTopbT 3a 3a3emsiBaHe B 33HaTa YacT Ha MaluMHaTa TpsbBa Aa ce 3a3emu Ypes noaxoasaLy, kaben, 3a aa

ce NpesoTBPaTH CTaTUYHO €/1IeKTPUYECTBO.

e AKO BpPEeMeTO 3a 3aBapsABaHe HaAXBbP/JM MaKCMManHua paboTeH UMKbA M MalumMHaTa nperpee,
3aBapbYHMAT anapar Le cnpe Aa paboT M MHAMKaTOpHaTa IaMna e CBeTHe BYepBeHo. He usktouBaiite
MallnHaTa OT eNeKTpu4yecCKaTa mpeXxa, 'I'bl‘;I KaTO BEHTMNATOPDBT LWe MOAMOMOrHe OX/laXAaHeTo Ha
MalumHaTa. Korato MHAMKATOPBT M3racHe M TemnepaTypaTa ce MOHWMMKM 4O CTaHAAPTHWA AManasoH,
MalumHaTa e 6bae OTHOBO roToBa 3a paboTa.

MHCTAZIMPAHE

lNMpoBepKu Nnpeaun UHCTaNUpaHe

e ObopyaBaHeTo 3a 3aBapsABaHe e 060pyABaHO C KOMMIEKT 33 KOMMEHCMPAHE Ha HampeeHWeTo
Ha 3axpaHBaHeTo. Korato Hampe)eHUeTo Ha 3axPaHBaHETO Ce MPOMEeHs B rpaHuuuTe Ha +15% ot
HOMMHANHOTO HanpesKeHune, To NPOoAb/IXKaBa 4a PaboT 06UKHOBEHO.

e Korato u3nonssate mb/ibr Kaben, yBepeTe ce, Ye TOM #MMa rOMIMO CedeHue, 33 Aa Hamanute Ao
MMHUMYM HaMaiABaHETO Ha HanpexeHWeTo. AKo-KabenbT e TBbpAe Ab/bl, TOBA Lie Ce OTpasu Ha
edeKTMBHOCTTa Ha Abrata v Ha Apyrn GyHKLMM Ha CUCTEMATa, 3aToBa ce yBepeTe, ye M3ron3sare
npeAasioKeHaTa Ab/KMHa Ha Kabena.

* VYBepeTe Ce, Ye BCMyKaTE/IHUAT OTBOP HAa MaluMHaTa He e MOKPUT uau 610KMpaH, 3a Aa NpesoTepaTuTe
HenpaBuAHO QYHKLMOHUPAHE Ha OXnagMTenHaTta cuctema.

* M3non3saiite 3a3emuTenieH Kabes CbC CeYeHMe He Mo-Masiko OT 6 mm2 3a CBbp3BaHe Ha Koprmyca v
3a3emsBaHeTo. CBbpKeTe 3aHaTa YacT Ha MallMHaTa KbM KOMIJIEKTa 3a 3a3eMABaHE UK Ce yBepeTe,
Ye 3a3eMUTE/THUAT Kpail Ha 3axpaHBalLmsA KKy JOCTUra L0 3emATa. CBbpKeTe Kabesa 3a 3a3emsBaHe
KbM 3afHaTa CTpaHa Ha YCTPOICTBOTO.

CTbNKM 32 MHCTaIMPaHe

Jany

. CBbpeTe rasoBua pesepsoap c gebutomep 3a gekomnpecua Ha CO2 Kbm 3afHaTa cTpaHa Ha ypeaa
ypes rasosua Kaben.

2. MNocTaBeTe Wencena 3a 3a3emABaHe B rHE340TO 33 3a3emMABaHe B NPeAHUA NaHesn.

. MocTaBeTe TeNeHOTO KOMeNo C TeN BbPXY OCTa Ha KOJENOTO, KaTo OTBOPBT Ha Konenoto Tpabea Aa
cbBnagHe ¢ puKcaTopa Ha KonenoTo.

4. N3bepeTe €N10T 3a NPOBOAHMK B 3aBUCMMOCT OT pasmepa Ha NPOBOAHMKA.

5. PasxnabeTe BMHTa Ha KONENOTO 3a NPUTUCKAHE Ha NPOBOAHMKA, NOCTaBETe NPOBOAHMKA B THE30TO
ypes TpbbaTa 3a OTBEXAaHE Ha NPOBOAHMUKA, NOCTaBeTe KOMENOTO 3a NPUTUCKaHe Ha MPOBOAHMKA, 3a
[Aa NpeaoTBpaTUTe Nb3raHeTo Ha NPOBOAHMKA.

. PonkaTa 3a npuTUCKaHe Ha NPOBOAHMKa TpABBa fa ce 3aBbPTU NO NOCOKA Ha YaCOBHMKOBATA CTPeska,
3a @ ce U3NycHe NPOBOAHUKDBT. 3a Aa ce NpefoTBpaTh NAb3raHeTo Ha NPOBOAHMKA, OBMKHOBEHO TOM
ce NocTaBA B OTBOPaA OT CTpaHaTa Ha KO/eNnoTo.

. BkapaliTe Tenta B MIG ropesikaTa ¢ pbKa.

w
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MHCTPYKLUWWN 3A PABOTA

1. MocTaBeTe NpeBKAtOYBaTENA 33 Bb3AyXa B nonoxeHune “ON”, oTBopeTe KnanaHa Ha ByTuakaTa 3a CO2
n perynupanite aebura.

. Perynupaiite gametbpa Ha TeNTa 40 HOMUHAHOTO YMCAO.

. U3bepeTe pasmepa Ha ropesikata B 3aBUCMMOCT OT AMAaMeTbpa Ha TenTa.

4. HacTpoiTe KOMYeTo 3a HanpesKeHune, KOMYeTo 3a CKOPOCT M KOMYETO 3a MHAYKTMBHOCT B NpasuiHaTa
nosuumsa B 3aBUCMMOCT OT AebeiMHaTa Ha AeTalina u mexaHuKara.

. HaTucHeTe npeBkatoyBaTeNs Ha ropesikata, 3a A4a NycHeTe NPOBOAHMKA KbM [1aBaTa Ha ropesikaTa u aa
3anoyHeTe paborta.

w N

(%2}

CbBETU 3A 3ABAPABAHE

o OUTUHIUTE, 3aBapbUHUTE MaTepuanu, GpakTopuTe Ha OKO/MHaTa Cpefa M 3axpaHBalloTO HanpeXeHue
MorarT ia NOBAMAAT Ha Ka4ecTBOTO Ha 3aBapsABaHe. BakHO e Aa ce noaabpska fAobpa 3aBapbyHa cpeaa.

YaapHaTa Abra e TpyfHa v IecHa 3a NpekbeBaHe
* YBepeTe ce, Ye 3a3eMUTENHUAT Kaben cBbp3Ba fobpe obpaboTBaHUa AeTait.
* YBepeTe ce, Ye BCUYKM CBBP3BALLY TOUYKM ca f06pe CBbP3aHW.

M3X04HMAT TOK HEe A0CTUra HOMUHANHATA cTOMHOCT
e KoraTto nofaBaHOTO HanpexeHue e NO-HUCKO OT HOMWHAIHOTO, MAaKCUMAJTHUAT U3XOAEH TOK Lie 6'bﬂ,e
NO-HUCHK OT HOMUHANHUA.

ToKbT He ce cTabuansmpa no Bpeme Ha pabora
o HanpeskeHueTo Ha eneKkTpuyecKatTa mpexka e npoMeHeHo.
* VIMa BpeLHM CMYLLEEHUs OT eIEKTPUYECKU MPOBOAHMLM WK Apyro obopyasaHe B HeNmocpeacTeeHa 6mM30CT.

Benekku 3a pasaHe: YBeperTe ce, Ye MeAHUAT BPBX He OKOCBa AeTalina npu pasaHe. Gakenst Tpabsa aa
€ HaK/IOHEH M Pa3CTOAHMETO MEXAY MeHNA BPbX M AeTaiina Tpabsa aa e 1 mm.

NOAAbPKAHE

Mpepynpexaexue: Npeam Bcakaksa paboTa No NoAAPBIKKATA Ha YCTPOIMCTBOTO, 3aXxpaHBaHeTo Tpabea
Aa 6bae U3KI0UEHO U LencensT aa 6bae U3BaaeH OT KOHTAKTa.

e PeloBHO OTCTpaHABaMTe Mpaxa CbC CyX M YWUCT CrbCTEH Bb3A4yX: HanAaraHeTo Ha CrbCTEHWUSA Bb3AyX He
TpA6Ba Aa e TBbPAE BUCOKO, 33 a HE Ce NOBPEAAT KOMMNOHEHTUTE.

PenoBHO NpoBepsaBaiiTe BTPELLUHATA BEPMra Ha MalLMHATa U Ce YBepETE, Ye KabenuTe ca fobpe cBbp3aHu
1 BCUYKM CbeAMHUTENN Ca 34PaBO CBbP3aHM (0COBEHO CheaMHUTENNTE 3a MOCTABAHE U KOMMOHEHTUTE).
® W36arBaiiTe HaBNIM3aHETO Ha BOAA M Napa B MaluMHATa. AKO YCTPOWCTBOTO Be3€ B KOHTAKT C BOAQ, HE ro
n3nonsgante.

AKO 3aBapbYHMAT anapat HAMa Aa Ce U3MoN3Ba 3a Ab/Ibr NEPUOL, OT BPeMe, TOM TpAabBa Aa ce CbxpaHsaBsa
Ha CyX0 M YMNCTO MACTO.

YTUIUSUPAHE B OKOJIHATA CPEOA

3a fa ce u3berHat noBpeau Mpu TPAHCMOPTUPAHETO, UHCTPYMEHTBT TpAbBa fa ce AOCTaBA B 34paBa
onakoBka. OnakoBKaTa, KaKTO W YCTPOMCTBOTO M aKcecoapute, ca M3paboTeHW OT peuuKIMpyemu
MaTepmassn M MoraT 4a ce U3XBbP/IAT N0 CbOTBETHUA HaumH. 11aCTMacoBUTE KOMMOHEHTU Ha MHCTPYMEHTa
ca MapKupaHu cnopes maTtepuana, oT KOMTO ca M3paboTeHW, KOETO No3BONABA Aa Ce U3XBBPAAT MO
eKosnormyeH v audepeHumpaH HauvH 6aarogapeHve Ha HaIMYHWUTE CbOPbXKEeHUs 3a CbbupaHe.

Camo 3a cTpaHum ot EC

He U3xBbpsinTe enekTpuyeckn MHCTPYMEHTU 3aefHO ¢ 6uToBUTE OTnaabLm!

B cvoTeeTcTBMe c EBponelickaTa gupektuea 2002/96/EO 3a oTnagbuUuTe OT €N1EKTPUYECKO

N eNneKTpoHHO 0bopyaBaHE W HEMHOTO MpunaraHe B CbOTBETCTBME C HALMOHANHOTO

3aKOHOAATE/ICTBO, €/1eKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTU, KOUTO Ca JOCTUTHAAM Kpas Ha CBOA

eKcnnoaTaLMoHEH Cpok, TpABBa Aa ce cbbupaT OTAENHO M @ ce BPBLLAT B CbOPbKEHNE
_ 3a peumMKANpaHe, KOETo € CbBMECTUMO C OKOIHATa cpesa.
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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Avertisment: Cititi cu atentie manualul finainte de utilizare. Nerespectarea
@ avertismentelor si instructiunilor poate duce la deteriorarea sculei, vatamari corporale
si/sau daune materiale. Pastrati manualul intr-un loc sigur pentru consultiri ulterioare.

Siguranta electrica

o Setati racordul de impdamantare in conformitate cu standardul aplicat.

¢ Este periculos sa atingeti componentele electrice si electrodul cu pielea goala.
e Purtati manusi si imbracdminte aprobate.

e Asigurati-va ca sunteti bine izolat de sol.

e Asigurati-va cd va aflati intr-o pozitie sigurd si securizata.

Gazele pot fi daunatoare pentru sanatate

¢ Nu inhalati gazul.
e Lasudarea cu arc electric, trebuie utilizat un aspirator de aer pentru a preveni inhalarea de gaze.

Radiatia arcului electric: Nociv pentru ochi si poate arde pielea

o Utilizati o casca adecvata si purtati imbracaminte de protectie pentru a va proteja ochii si corpul.
¢ Folositi echipament de protectie‘adécvat sau o perdea pentru a proteja privitorii si avertizati-i pe toti
privitorii cu privire la posibilele riscuri pentru ochii lor.

Foc
e Scanteile de sudura pot provoca incendii, asigurati-va'ca zona de sudura este sigura pentru foc.
Zgomot: Expunerea indelungata la niveluriridicate de.zgomot provoaca leziuni auditive

e Purtati protectie auditiva sau folositi alte mijloace pentru awva proteja auzul.
¢ Avertizati alte persoane din apropiere ca zgomotul poate.fi ddunator pentru auzul lor.

Defectiune: Solicitati asistenta profesionala

e Daca apar probleme in timpul instalarii si functionarii, contactati furnizorul pentru asistenta.
e Daca nu reusiti sa intelegeti pe deplin acest manual, contactati furnizorul pentru asistenta.

Atentie: Se recomanda un intrerupator de izolare suplimentar atunci cand se utilizeaza masina.

NOTE S| MASURI PREVENTIVE

Mediu

¢ Masina poate functiona in medii in care conditiile sunt uscate, cu un nivel maxim de umiditate de 90%.
e Temperatura ambiantd este cuprinsd intre 10 si 40 de grade Celsius.

o Evitati sa sudati la soare sau in conditii de umiditate.

¢ Nu utilizati aparatul intr-un mediu n care exista praf conductiv sau gaze corozive.

o Evitati sudarea cu gaz intr-un mediu cu un flux de aer puternic.

Sanatate si siguranta

e Aparatul de sudurd este echipat cu un circuit protejat impotriva supratensiunii, supracurentului si
supraincalzirii.

o Tn cazul in care tensiunea, curentul de iesire si temperatura masinii depasesc standardul nominal, masina de

sudura va inceta sa functioneze automat. Deoarece acest lucru va cauza deteriorarea aparatului de sudura,
utilizatorul trebuie sa acorde atentie la urmdtoarele.
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Zona de lucru trebuie sa fie ventilata in mod corespunzator

e Aparatul de sudurd genereaza curenti mari in timpul functiondrii, iar vantul natural nu va satisface
cerintele de racire ale unitatii.

e Ar putea fi necesara racirea masinii cu un ventilator suplimentar.

e Asigurati-va cd admisia nu este blocata sau acoperita.

Nu supraincarcati masina

e Operatorul nu trebuie sa uite sa respecte indeaproape curentul maxim de functionare.

e Curentul continuu de sudare nu trebuie sa depaseasca curentul maxim al ciclului de lucru.
e Supraincdrcarea curentului va deteriora masina.

Protejati masina de supratensiune

¢ Tensiunea de alimentare poate fi gdsita in datele tehnice.

e Circuitul de compensare automatad a tensiunii va asigura mentinerea curentului de sudare in intervalul
admisibil.

Dacd tensiunea de alimentare depaseste tensiunea nominala a masinii, componentele unitdtii vor fi deteriorate.
Conectorul de impamantare din partea din spate a masinii trebuie sa fie iTmpamantat printr-un cablu
adecvat pentru a preveni electricitatea statica.

Dacd timpul de sudare depdseste ciclul de lucru maxim si aparatul se supraincalzeste, aparatul de sudura
va inceta sa functioneze, iar indicatorul luminos se va transforma n rosu. Nu scoateti aparatul din priza,
deoarece ventilatorul va ajuta la_racirea acestuia. Cand indicatorul luminos se stinge si temperatura
scade la intervalul standard, masina va fi din nou gata de utilizare.

INSTALARE

Verificari inainte de instalare

Echipamentul de sudura este echipat cu un set de compensare a tensiunii de alimentare. Atunci cand tensiunea
de alimentare se modifica intre +15% din tensiunea nominala, acesta.continua sa functioneze normal.

Atunci cand utilizati un cablu lung, asigurati-va cd acesta are, o.sectiune mare pentru a minimiza
reducerea tensiunii. Dacd cablul este prea lung, va afecta performanta arcului electric si alte functii ale
sistemului, asa ca asigurati-va ca utilizati lungimea de cablu sugerata.

Asigurati-va cd admisia aparatului nu este acoperita sau blocata pentru a preveni functionarea
defectuoasd a sistemului de rdcire.

Utilizati un cablu de Tmpamantare cu o sectiune de cel putin 6 mm2 pentru a conecta carcasa si
pamantul. Conectati cablul de impamantare la partea din spate a unitatii.

Pasi de instalare

Jany

. Conectati rezervorul de gaz cu debitmetrul de decompresie CO2 la partea din spate a unitatii prin
intermediul cablului de gaz.

. Introduceti fisa swift a cablului de impamantare in priza swift de pe panoul frontal.

. Setati roata de sarma cu sarma pe axa rotii, gaura rotii trebuie sa se potriveasca cu dispozitivul de fixare a rotii.

. Alegeti fanta pentru sarma in functie de dimensiunea sarmei.

. Slabiti surubul rotii de presare a sarmei, introduceti sdrma in fantd prin intermediul tubului de ghidare
a sarmei, reglati roata de presare a sarmei pentru a impiedica alunecarea sarmei.

6. Rola de sarma trebuie rotita in sensul acelor de ceasornic pentru a lasa sarma sa iasd. Pentru a preveni
alunecarea firului, acesta este de obicei fixat in orificiul de pe partea rotii.

. Introduceti cu mana sarma in torta MIG.

v b wN
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

1. Setati comutatorul de aer in pozitia “ON”, deschideti supapa buteliei de CO2 si reglati debitul.

2. Reglati diametrul sarmei la numarul nominal.

3. Alegeti dimensiunea tortei in functie de diametrul sarmei.

4. Reglati butonul de tensiune, butonul de viteza si butonul de inductantd in pozitia corectd in functie de
grosimea piesei de prelucrat si de mecanica.

5. Apasati intrerupatorul tortei pentru a da drumul firului catre capul tortei si incepeti sa lucrati.

SFATURI DE SUDURA

e Accesoriile, materialele de sudura, factorii de mediu si tensiunea de alimentare pot afecta calitatea
sudarii. Este important sa se mentina un mediu de sudare bun.

Arcul electric este dificil si usor de intrerupt
e Asigurati-va ca dispozitivul de prindere a cablului de impdamantare se conecteaza bine la piesa de lucru.
e Asigurati-va cd toate punctele de legaturd sunt bine conectate.

Curentul de iesire nu atinge valoarea nominala
e Atunci cand tensiunea furnizatd este mai mica decat cea nominala, curentul maxim de iesire va fi mai
mic decat cel nominal.

Curentul nu se stabilizeaza in timpulfunctionarii
e Tensiunea neta a cablului electric a fost modificata.
o Existd interferente daunatoare de lafirele €lectrice sau de la alte echipamente aflate in imediata apropiere.

Note privind tdierea: Asigurati-vd ca varful'de cupru nu atinge piesa de prelucrat in timpul taierii. Torta
trebuie sa fie inclinatd, iar distanta dintre varful.de'cupru'si piesa de prelucrat trebuie sd fie de 1 mm.

INTRETINERE

Avertisment: Tnainte de orice lucrare de intretinere a dispozitivului, trebuie si se opreasca alimentarea
cu energie electrica si sa se scoata fisa de alimentare din priza.

o Tndepértati periodic praful cu aer comprimat uscat si curat. Presiunea aerului comprimat nu trebuie sa

fie prea mare pentru a nu deteriora componentele.

Verificati periodic circuitul intern al masinii si asigurati-va ca cablurile sunt bine conectate si ca toti

conectorii sunt bine conectati (in special conectorii de insertie si componentele).

o Evitati ca apa si aburul sa patrunda in aparat. Daca aparatul intra in contact cu apa, nu-l utilizati.

e Tn cazul in care aparatul de sudurd nu va fi utilizat pentru o perioada lungi de timp, acesta trebuie
depozitat intr-un loc uscat si curat.

ELIMINAREA ECOLOGICA

Pentru a evita deteriorarea in timpul transportului, unealta trebuie livrata intr-un ambalaj solid. Ambalajul,
precum si unitatea siaccesoriile sunt fabricate din materiale reciclabile si pot fi eliminate in mod corespunzator.
Componentele din plastic ale uneltei sunt marcate in functie de materialul din care sunt fabricate, ceea ce
permite eliminarea lor ecologica si diferentiata, datorita facilitatilor de colectare disponibile.

Numai pentru tarile UE

Nu aruncati uneltele electrice impreuna cu deseurile menajere!

Tn conformitate cu Directiva europeand 2002/96/CE privind deseurile de echipamente

electrice si electronice si punerea in aplicare a acesteia in conformitate cu legislatia

nationald, uneltele electrice care au ajuns la sfarsitul ciclului de viata trebuie colectate
_ separat si returnate la o instalatie de reciclare compatibila cu mediul.
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SIGURNOSNE UPUTE

uputa moZe dovesti do oteéenja alata, tjelesne ozljede i/ili odteéenja imovine. Driite

Upozorenje: Prije uporabe pazljivo procitajte prirucnik. Nepridrzavanje upozorenja i
g prirucnik na sigurnom mjestu za buducu uporabu.

Elektric¢na sigurnost

¢ Namijestite namjesStanje zemlje u skladu s primijenjenim standardom

e Opasno je da golom koZom dodirnete elektricne komponente i elektrodu.
¢ Nositi odobrene rukavice i odjecu.

* Provijerite jeste li dobro izolirani od tla.

* Provjerite jeste li u sigurnom i zasti¢enom polozaju.

Plin moze stetiti zdravlju

¢ Nemojte udisati plin.
e Prilikom lu¢nog zavarivanja potrebno je koristiti ekstraktor zraka kako bi se sprijecilo udisanje plina.

Zraéenje luka: Stetno za oc¢i i moze opekliniti kozu

o Koristite odgovarajucu kacigu i nosite'zastitnu odjecu za zastitu ociju i tijela.
e Upotrijebite odgovarajucu zastitnu.opremu ili zavjesu kako biste zastitili sve gledatelje i upozorili sve
gledatelje na mogucdi rizik za njihove o¢i.

Pozar
o |Iskre zavarivanja mogu izazvati pozar, provjerite je'li pedrucje zavarivanja sigurno od pozara.
Buka: Produljeno izlaganje visokim razinama buke uzrokuje ostecenje sluha

o Zastitite sluh ili koristite druga sredstva za zastitu sluha.
e Upozoriti druge u blizini da buka mozZe biti Stetna za njihoy sluh.

Neispravan rad: PotraZite stru¢nu pomo¢

¢ Ako se tijekom ugradnje i rada pojave problemi, obratite se dobavljacu za pomoc.
e Ako ne razumijete u potpunosti ovaj prirucnik, obratite se dobavljacu za pomoc.

Oprez: Preporucuje se dodatni prekidac izolatora kada se koristi stroj.

NAPOMENE | PREVENTIVNE MJERE

Okolis

e Stroj moze raditi u okruzenjima u kojima su uvjeti suhi uz maksimalnu vlaznost zraka od 90%.
¢ Temperatura okoline je izmedu 10 i 40 stupnjeva Celzijusa.

¢ Izbjegavajte varenje u uvjetima jakog sunca ili vlaznosti.

¢ Nemojte upotrebljavati stroj u okruzenju u kojem postoji vodljiva prasina ili korozivni plin.

¢ Izbjegavati plinsko zavarivanje u okruzenju s jakim protokom zraka.

Zdravlje i sigurnost

o Stroj za zavarivanje opremljen je sklopom koji je zastiéen od prenapona, prenapona i pregrijavanja.

e Ako napon, izlazna struja i temperatura stroja premase nazivni standard, stroj za zavarivanje prestat e raditi
automatski. Buduéi da ce to uzrokovati oStecenje stroja za zavarivanje, korisnik mora obratiti paznju na
sljedece.
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Radni prostor mora biti primjereno prozracen

e Stroj za zavarivanje stvara velike struje tijekom rada, a prirodni vjetar nece zadovoljiti potrebe uredaja
za hladenjem.

e MoZda e biti potrebno ohladiti stroj dodatnim ventilatorom.

e Pazite da unos nije blokiran ili prekriven.

Nemoj preopteretiti racunalo

e Operator se mora sjetiti pozorno pratiti maksimalnu radnu struju.

¢ Neprekidna struja zavarivanja ne smije prelaziti maksimalnu struju radnog ciklusa.
¢ Preopterecenje strujom ostetit ¢e racunalo.

Zastiti stroj od prenapona

¢ Napon elektricne energije nalazi se u tehnickim podacima.

e Automatski kompenzacijski strujni krug napona osigurat ¢e da struja zavarivanja ostane unutar
dopustenog raspona.

¢ Ako napon napajanja prelazi nazivni napon stroja, dijelovi jedinice bit ¢e osteceni.

wPrikljucak za uzemljenje na straznjoj strani stroja treba uzemiti odgovarajué¢im kabelom kako bi se

sprijecio staticki elektricitet.

Ako vrijeme zavarivanja premasi maksimalni radni ciklus i stroj se pregrije, stroj za zavarivanje prestaje

raditi, a indikatorska svjetlost ¢e postati crvena. Nemojte odvojiti stroj jer ¢e ventilator pomodi u

rashladivanju stroja. Kada se Zarulja indikatora iskljuci, a temperatura padne na standardni raspon, stroj

Ce biti spreman za ponovno koriStenje.

INSTALACIJA

Provjere prije instalacije

e Oprema za zavarivanje opremljena e uredajem za kompenzaciju napona elektricne energije. Kada se
napon elektri¢ne energije promijeni izmedu +15% nazivnoghapona, i dalje radi normalno.

Kada koristite dugacak kabel, provjerite ma li veliki dio kake biste smanjili napon. Ako je kabel predugacak,
to Ce utjecati na performanse luka i druge sistemske funkcije, pa koristite predloZenu duljinu kabela.
Pazite da unos uredaja nije pokriven ili zaepljen kako biste sprije€ili neispravan rad rashladnog sustava.
Za spajanje kucista i zemlje koristite zemaljski kabel s odjeljkom né manjim od 6 mm?2. Spojite kabel za
uzemljenje na straznju stranu jedinice.

Koraci instalacije

[y

. Spojite spremnik plina s mjeraem protoka dekompresije CO2 na straznju stranu jedinice putem
plinskog kabela.

. Umetnite brzi utika¢ zemaljskog kabela u brzi uti¢nicu na prednjoj ploci.

. Postavite Zicani kotac sa Zicom na osovini kotaca, rupa na kotacu treba biti uskladena s ucvrs¢ivacem
kotaca.

4. Odaberite prorez Zice prema velicini Zice.

. Otpustite vijak kotacica za stiskanje Zice, stavite Zicu u utor kroz cijev za vodenje Zice, namjestite kotaci¢
za stiskanje Zice da sprijecite klizanje Zice.

. Rola sa Zicom treba se okretati u smjeru kazaljke na satu kako bi se izvukla Zica. Kako bi se sprijecilo
klizanje Zice, obi¢no se postavlja na rupu na strani kotaca.

. Ru¢no umetnite Zicu u MIG svjetiljku.

N
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UPUTE ZA UPORABU

1. Postavite prekidac za zrak na polozaj ,,ON” (uklj), otvorite ventil CO2 cilindra i prilagodite protok.

2. Podesite promjer Zice na nazivni broj.

3. Odaberite veli¢inu plamenika na temelju promjera Zice.

4. Podesite naponsko, brzo i induktivno dugme na pravi poloZaj na temelju debljine izratka i mehanike.
5. Pritisnite prekidac za dZepnu svjetiljku kako biste otpustili Zicu na glavu za dZepnu svjetiljku i poceli raditi.

VRHOVI ZA ZAVARIVANIJE

e Armature, materijali za zavarivanje, okolisni ¢imbenici i napon napajanja mogu utjecati na kvalitetu
zavarivanja. Vazno je odrzavati dobru okolinu zavarivanja:

Strizenje je tesko i lako pauzirati
¢ Provjerite je li uredaj za hvatanje zemljanih kablova dobro povezan s radnim dijelom.
* Provijerite jesu li sve priklju¢ne tocke dobro povezane.

Izlazna struja ne doseZe nazivnu vrijednost
Kada je isporuceni napon niZi od nazivnog, maksimalna izlazna struja bit ¢e niza od nazivnog.

Struja se ne stabilizira tijekom operacije
Promijenjen je mrezni napon elektri¢ne.Zice.
Postoji Stetna smetnja elektric¢nih Zica ilidruge opreme u neposrednoj blizini.

Biljeske za rezanje: Pazite da bakrenivrh ne dodiruje obradak tijekom rezanja. Baklja treba biti nagnuta, a
razmak izmedu bakrenog vrha i obratkasmora biti 1 mm.

ODRZAVANIJE
Upozorenje: prije odrzavanja uredaja mora se iskljuciti napajanje, a utikac ukloniti iz uti¢nice.

¢ Redovito uklanjajte prasinu sa suhim i ¢istim komprimiranim zrakem. Tlak komprimiranog zraka ne smije
biti previsok da ne bi oStetio komponente.

¢ Redovito provjeravajte unutarnji strujni krug stroja i provjerite’jesu/likablovi dobro spojeni te jesu li svi
konektori ¢vrsto spojeni (posebno konektori za umetanje i komponente).

* Izbjegavajte ulazak vode i pare u stroj. Ako jedinica dode u‘dodir s vodom, nemojte je upotrijebiti.

e Ako uredaj za zavarivanje ne radi dugo vremena, mora se Cuvati na suhom, ¢istom mjestu.

ODLAGANJE U OKOLISU

Kako bi se izbjegle Stete tijekom transporta, alat se mora isporuditi u ¢vrstom pakiranju. Pakiranje, kao i
jedinica i dodaci, izradeni su od materijala koji se mogu reciklirati i mogu se odloZiti u skladu s tim. Plasti¢ne
komponente alata oznaCene su prema materijalu, Sto omogucuje ekoloski prihvatljivo i razdvojeno
odlaganje zahvaljujuci dostupnim sustavima za prikupljanje.

Samo za zemlje EU

Ne odlaZite elektri¢ne alate zajedno s ku¢nim otpadom!

U skladu s Europskom direktivom 2002/96/EZ o otpadnoj elektri¢noj i elektronickoj

opremi i njezinom provedbom u skladu s nacionalnim zakonodavstvom, elektri¢ni alati

koji su dosegli kraj svog Zivotnog vijeka moraju se odvojeno prikupljati i vratiti u pogon za
_ recikliranje koji je ekoloski prihvatljiv.
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BIZTONSAGI UTASITASOK

utasitdsok be nem tartasa a késziilék megrongalédasahoz, személyi sériiléshez és/vagy anyagi

@ Figyelem: Haszndlat el6tt figyelmesen olvassa el a kézikonyvet. A figyelmeztetések és
karhoz vezethet. A kézikonyvet biztonsagos helyen tarolja, hogy késdbb is hozzaférhessen.

Elektromos biztonsag

o Allitsa be a foldel szerelvényt az alkalmazott szabvanynak megfelelGen

o Veszélyes az elektromos alkatrészeket és az elektrédat csupasz b&rrel megérinteni.
o Viseljen jovahagyott keszty(t és ruhazatot.

e GyG6z6djon meg arrdl, hogy jol szigetelt a talajtol.

e GyGz8djon meg arrdl, hogy biztonsagos helyzetben van.

A gaz egészségre karos lehet

* Ne lélegezze be a gazt.
o [vhegesztéskor légelszivét kell hasznalni a gaz belélegzésének megakadélyozasa érdekében.

iv sugdrzas: Kiros a szemre és égési sériiléseket okozhat a b6ron

¢ Haszndljon megfeleld sisakot és véd&ruhazatot a szem és a test védelme érdekében.

¢ Hasznaljon megfelelS védéfelszereléstvagy fliggonyt a szemlélGk védelme érdekében, és figyelmeztesse
Sket a szemiikre gyakorolt lehetséges kockazatra. ivhegesztéskor légelszivot kell hasznélni a gaz
belélegzésének megakadalyozasa érdekében.

Tiz
e A hegesztés sordn keletkezé szikrak tiizet okozhatnak,.ezért gondoskodjon arrél, hogy a hegesztési
terilet tlizbiztos legyen.

Zaj: A magas zajszintnek valé hosszan tarto kitettség hallaskarosodast okozhat

¢ Viseljen hallasvédét vagy mas eszkozoket a hallasdnak védelme érdekében.
¢ Figyelmeztesse a kozelben tartézkoddkat, hogy a zaj karos hatassal lehet a hallasukra.

Miikodési zavar: Forduljon szakemberhez

¢ Ha a telepités és a m(ikodés soran problémak mertlnek fel, forduljon segitségért a szallitohoz.
e Ha nem érti teljesen ezt a kézikonyvet, forduljon segitségért a szallitéhoz.

Figyelem: A gép haszndlata soran tovabbi szigetelGkapcsol6 hasznalata ajanlott.

MEGJEGYZESEK ES MEGELOZ6 INTEZKEDESEK

Koérnyezet

o A gép széraz kornyezetben, maximum 90%-os paratartalom mellett m(ikodik.

o Akornyezeti hémérséklet 10 és 40 Celsius fok kozott lehet.

o Kerilje a hegesztést erGs napfényben vagy nedves kérilmények kozott.

¢ Ne haszndlja a gépet olyan kdrnyezetben, ahol vezet6 por vagy korroziv gaz van jelen.
o Kerilje a gazhegesztést erGs légaramlasu kornyezetben.

Egészség és biztonsag

o Ahegeszt6gép tulfesziiltség, tuldram és tulmelegedés ellen védett dramkorrel van felszerelve.

e Ha a gép fesziltsége, kimeneti arama és hémérséklete meghaladja a névleges értéket, a hegesztégép
automatikusan ledll. Mivel ez a hegeszt6gép kdrosodasahoz vezethet, a felhasznalénak figyelnie kell a
kovetkezbkre.
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A munkateriiletet megfelelGen szell6ztetni kell

e A hegesztégép miikodés kdzben nagy dramot general, és a természetes szél nem képes kielégiteni a
késziilék hitési igényét.

o Szlikség lehet a gép tovabbi ventildtorral torténd hiitésére.

* GyGz8djon meg arrdl, hogy a beszivo nyilds nincs elzdrva vagy eltakarva.

Ne terhelje tul a gépet

o A kezel6nek tigyelnie kell a maximalis Gizemi dram szigoru betartasara.

o A folyamatos hegesztési aram nem haladhatja meg a maximalis Gizemi ciklus dramat.
o Atullterhelés karosithatja a gépet.

Védje a gépet a tulfesziiltségtdl

o A tapfesziltség a miiszaki adatokban talalhato.

e Az automatikus fesziiltségkompenzald dramkor biztositja, hogy a hegesztési dram a megengedett
tartomanyon beliil maradjon.

¢ Ha a tapfesziltség meghaladja a gép névleges feszlltségét, a készilék alkatrészei karosodhatnak.

A gép hatuljan taldlhato foldel6 csatlakozot megfelelS kabellel kell foldelni a statikus elektromossag

elkerilése érdekében.

¢ Ha a hegesztési id6 meghaladja a maximalis Gizemi ciklust, és a gép tulmelegszik, a hegesztGgép leall, és
a jelz6fény pirosra vélt. Ne huzza ki a gép csatlakozdjat, mert a ventilator segit a gép hiitésében. Amikor
a jelz6fény kialszik, és a h6mérséklet a normal tartomanyba csdkken, a gép Ujra hasznalatra kész.

TELEPITES

Telepités el6tti ellenérzések

e A hegeszt6berendezés feszlltségkompenzdcios készlettel van felszerelve. Ha a fesziiltség a névleges
feszlltség +15%-a kozott valtozik, a berendezés.tovébbra is normélisan mikodik.

Hosszu kdbel haszndlata esetén lgyeljen arra, hogy-a kabel keresztmetszete nagy legyen, hogy a
fesziiltségcsokkenés minimalis legyen. Ha a kdbel tdl hosszu; az befolyasolja az ivhizasi teljesitményt és
a rendszer egyéb funkcidit, ezért Ugyeljen arra, hogy a javasolt'kabelhosszt haszndlja.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép szivdja nincs eltakarva vagy elzarva, hogy elkerilje a hiitérendszer
meghibasodasat.

Hasznaljon legalabb 6 mm2 keresztmetszet(i foldel6 kabelt a haz ésa fold 6sszekotéséhez. Csatlakoztassa
a foldeld kabelt a késziilék hatsoé oldaldhoz.

Telepitési Iépések

. Csatlakoztassa a CO2 dekompresszids daramlasmérével ellatott gaztartalyt a készilék hatuljahoz gazkabellel.

. Helyezze be a foldelGkabel gyorscsatlakozdjat az el6lapi gyorscsatlakozo aljzatba.

. Helyezze a huzalhenger a huzal tengelyére, a kerékfuratnak illeszkednie kell a kerékrogzit6hoz.

. Valassza ki a huzal méretének megfelel6 huzalhornyot.

. Lazitsa meg a huzalnyomé kerék csavarjat, helyezze a huzalt a huzalvezetd csén keresztiil a horonyba,
allitsa be a huzalnyomo kereket, hogy a huzal ne csuszhasson el.

6. A huzaltekercsnek az ramutatd jardsaval megegyezé irdnyba kell forognia, hogy a huzal kifelé johessen. A
huzal elcstszasanak megakadélyozésa érdekében a huzalt dltaldban a kerék oldalan 1évé lyukba helyezik.

. Helyezze be a huzalt kézzel a MIG-faklyaba.

b WN
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MUKODESI UTMUTATO

1. Allitsa a légkapcsoldt ,,ON” &llasba, nyissa ki a CO2-palack szelepét és allitsa be az aramlast.

2. Allitsa be a huzal 4tmérgjét a névleges értékre.

3. Valassza ki a hegeszt&pisztoly méretét a huzal atmérdje alapjan.

4. Allitsa be a fesziiltség-, sebesség- és induktivitds-gombot a munkadarab vastagsaga és a mechanika
alapjan a megfelel pozicidba.

. Nyomja meg a hegeszt6pisztoly kapcsoldjat, hogy a huzal kijusson a hegesztépisztoly fejébe, és kezdje
meg a munkat.

w

HEGESZTESI TIPPEK

e A szerelvények, a hegesztési anyagok, a kornyezeti tényez6k és a tapfesziltség befolyasolhatjak a
hegesztés minGségét. Fontos, hogy megfelel§ hegesztési kbrnyezetet biztositson.

Az ivgyujtas nehéz és konnyen megszakad
e GyG6z6djon meg arrdl, hogy a foldelSkabel jol csatlakozik a munkadarabhoz
e GyG6z6djon meg arrdl, hogy minden csatlakozasi pont jol van-e csatlakoztatva.

A kimeneti aram nem éri el a névleges értéket
¢ Ha a tapfesziltség alacsonyabb a névleges értéknél, a maximalis kimeneti aram alacsonyabb lesz a
névleges értéknél.

Az aram nem stabilizal6dik miik6dés kozben
o Avillamos héldzat feszlltsége megvaltozott.
e Karos zavaras érkezik a kozeli villamos vezetékekbél vagy mas berendezésekbdl.

Vagasi megjegyzések: Gy6z6djon meg arrdl, hogy.a rézhegy nem érinti a munkadarabot vagas kozben. A
faklyat meg kell donteni, és a rézhegy és a munkadarab kozotti tavolsagnak 1 mm-nek kell lennie.

KARBANTARTAS

Figyelem! A késziiléken végzett barmilyen karbantartasi munkat. megel6z6en le kell kapcsolni az
aramellatast, és ki kell huizni a halézati dugét a konnektorbél.

e Rendszeresen tavolitsa el a port széraz és tiszta siritett levegével. A s(iritett leveg6 nyomasa nem lehet
tul magas, hogy ne sériljenek az alkatrészek.

e Rendszeresen ellendrizze a gép belsé dramkorét, és gy6z8djon meg arrdl, hogy a kdbelek jol vannak

csatlakoztatva, és minden csatlakozd szorosan illeszkedik (kilonésen a dugaszolhatd csatlakozdk és

alkatrészek).

Kerdlje a viz és a g6z bejutdsat a gépbe. Ha a késziilék vizzel érintkezik, ne hasznalja.

Ha a hegeszt6gépet hosszabb ideig nem hasznalja, azt széraz, tiszta helyen kell tarolni.

KORNYEZETVEDELMI ELLENORZES

A szallitds soran bekovetkezd sérilések elkeriilése érdekében a szerszamot szildrd csomagoldsban kell
szallitani. A csomagolas, valamint a késziilék és a tartozékok Ujrahasznosithaté anyagokbdl késziilnek, és
ennek megfelelen artalmatlanithatok. A szerszdm muianyag alkatrészei anyaguk szerint vannak jelolve,
ami lehet6vé teszi kornyezetbarat és differencidlt drtalmatlanitdsukat a rendelkezésre 4l16 gydjtGhelyeken.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos szerszdmokat ne dobja a haztartési hulladék kozé!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6 2002/96/EK eurdpai
irdnyelvnek és annak nemzeti jogba valé atiltetésének megfelelen az élettartamuk
végére ért elektromos szerszamokat kiilon kell gyUjteni és kdrnyezetbarat tjrahasznosito

_ |étesitménybe kell visszaszallitani.
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APPENDIX / APPENDICE / MAPAPTHMA / MPUNOMEHWUE /

ANEXA / DODATAK / MELLEKLET

Installation instructions for MIG/MAG function (no gas, flux-cored MIG wire) / Istruzioni
di installazione per la funzione MIG/MAG (senza gas, filo MIG animato) / Zuvésopoloyia
yla Aswtoupyia MIG/MAG (no gas [xwpig aépio], cUpua flux yia ouykd6AAnon MIG) /
UHCTPYKUMM 3a UHCTanupaHe Ha ¢yHKkumata MIG/MAG (6e3 ras, MIG Ten ¢ ¢naocoso
nokputue) / Instructiuni de instalare pentru functia MIG/MAG (fara gaz, sirma MIG cu
invelis de flux) / Upute za instalaciju MIG/MAG funkcije (bez plina, Zica MIG jezgre fluksa)
/ MIG/MAG funkcié telepitési utasitasai (gaz nélkiil, fluxusmagos MIG huzal) / MIG/MAG

funkcid telepitési utasitasai (gaz nélkiil, fluxusmagos MIG huzal)
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EN
When opening the door to put the MG
flux-cored wire (NO GAS), make sure to
connect it with the negative pole "-".
EL
Katé To dvolypa TG mopTas yia Ty
tonoBétnon tou ouppatog flux MIG
(NO GAS), dpovtiote va to ouvbéoete
HE TOV apvnTIKO IO """,

Quando si apre lo sportello per inserire
il filo flux MIG (NO GAS), assicurarsi di
collegarlo con il polo negativo "-".
BG

Korato otsapste spatata, 3a faa
nocrasue Tenta 3a MIG (NO GAS),
He 3abpaBAilTe Ja A CBbpKeTe C
oTpuuatenHus nontoc "-".

RO
Atunci cand deschideti usa pentru a
pune sarma MIG cu strat de flux (fara
gaz), asigurati-va cd o conectati la polul
negativ "-".

HR
Kada otvarate vrata da biste stavili MIG
punjenuzicu (NO GAS), pazited a je
spojite s negativnim polom "-".

HU
Amikor kinyitja az ajtét, hogy behelyezze
a MIG flux-cored huzalt (NO GAS),
tigyeljen arra, hogy azt a negativ pélushoz
,~" csatlakoztassa.
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Installation instructions for MIG/MAG function (gas: CO2) / Istruzioni di installazione per la
funzione MIG/MAG (gas: CO2) / Zuvdeopoloyia yia Asttoupyia MIG/MAG (aépro: CO2) /
MHCTpYKLUMM 3a MHCTanupaHe 3a pyHkumata MIG/MAG (ras: CO2) / Instructiuni de instalare
pentru functia MIG/MAG (gaz: CO2) / Upute za instalaciju MIG/MAG funkcije (plin: CO2) /
MIG/MAG funkcié (gaz: CO2) telepitési utasitasok

EN
When opening the door to put the
MIG solid wire (gas: CO?), make sure to
connect it with the positive pole "+""
EL
Katé To GUowHa TG MBpTag via Ty
v 66 oUpHaTOg

i
Quando si apre lo sportelloper Inserire
il filo solido MIG (gas: CQ?), assicurarsi
di collegarlo al polo positivot'+",

BG
Korato oteapsite gpaiara, 3a\ A3

MIG (agpio: CO?), dpovriote va To
GuVBEaETE e Tov BTikd T6ho "+,

TEBPAVA £
MIG (ras: CO%), e 3abpaesiite Aa ro
CBbPIKETE C NONOKUTENHUA NOMIOC "+

RO
Atunci cand deschideti usa pentru
a pune firul MIG solid (gaz: CO?),
asigurati-vi c& il conectati cu polul
pozitiv "+".

HR
Kada otvarate vrata da biste postavili
MIG Evrstu Zicu (plin: CO?), pazite da je
spojite s pozitivnim polom "+".

o

HU
A MIG szilard huzal (géz: CO2)
behelyezéséhez az ajté kinyitasakor
iigyelien arra, hogy azt a pozitiv
pdlushoz ,+” csatlakoztassa.

BORMANN) <G
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Installation instructions for MIG/MAG function (gas: Ar+C02) / Istruzioni di installazione
per la funzione MIG/MAG (gas: Ar+CO2) / ZuvSeopoloyia yia Asttoupyia MIG/MAG
(aépro: Ar+CO2) / UHCTPYKUMKM 3a MHCTanupaHe 3a dyHKumuata MIG/MAG (ras: Ar+CO2) /
Instructiuni de instalare pentru functia MIG/MAG (gaz: Ar+C0O2) / Upute za instalaciju MIG/

MAG funkcije (plin: Ar+C02) / MIG/MAG funkci6 telepitési utasitasai (gaz: Ar+C02)
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EN
When opening the door to put the MIG
solid wire (gas: Ar+C0O?), make sure to
connect it with the positive pole "+".
EL
Katd 1o Gvolypa tng méptag ylo v
TOMOBETNON TOU CUHTAYOUG CUPHATOG
MIG (aépro: Ar+C0O?), dpovtiote va to
OUVSETETE e ToV BETIKO TIOAO "+".

T
Quando siapre lo sportello per inserire il
filo solido MIG (gas: Ar+C0Q?), assicurarsi
di collegarlo al polo positivo "+

BG
Korato oTBapATe Bpatata, 3a Aa
nocTasuTe TBLPAMA NPOBOAHMK 33 MIG
(ra3: Ar+C0O?), He 3abpassiite aa ro
CBBPIKETE C NONOKUTENHUA NoAtoc "+,

RO
Atunci cand deschideti usa pentru a
pune firul MIG solid (gaz: Ar+CO?),
asigurati-vd cd il conectati cu polul
pozitiv "+".

HR
Kada otvarate vrata da biste postavili
MIG &vrstu Zicu (plin: Ar+CO?), pazite da
je spojite s pozitivnim polom "+".

o

HU
A MIG szildrd huzal (gdz: Ar+CO2)
behel: éhez az ajtd kinyi

ugyeljen arra, hogy azt a pozitiv
polushoz ,+” csatlakoztassa.
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Installation instructions for MMA function / Istruzioni per I'installazione della funzione
MMA / Zuvbecpoloyia yia Aettoupyia MMA / UHCTPYKL MU 33 MHCTanMpPaHe Ha GyHKUMuATa
MMA / Instructiuni de instalare pentru functia MMA / Upute za instalaciju za MMA
funkciju / Az MMA funkci6 telepitési utasitasai
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Installation instructions for LIFT TIG function / Istruzioni per I'installazione della funzione
LIFT TIG / Zuvéeopoloyia yia Aettoupyio. LIFT TIG / WMHCTpyKuuM 3a MHCTanupaHe Ha
$yHKumara LIFT TIG / Instructiuni de instalare'pentru functia LIFT TIG / Upute za instalaciju
funkcije LIFT TIG / A LIFT TIG funkci6 telepitési utasitasai
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Installation instructions for CUT function / Istruzioni per I'installazione della funzione CUT
(taglio) / Zuvéeopoloyia yia Asttoupyio CUT (kom pe Tolpnida mAdopatog) / UHCTpyKumm
3a MHCTanupaHe Ha ¢yHKumuaTa CUT (pasaxe) / Instructiuni de instalare pentru functia CUT
(taiere) / Upute za instalaciju za CUT funkciju (rezanje) / A CUT funkci6 telepitési utasitasai
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WARRANTY
EN

EMTYHZH

The power tools have been manufactured according to
strict standards, set by our company, which are aligned
with the respective European quality standards. The power
tools of our company are provided with a warranty period
of 24 months for non-professional use and 12 months for
professional use. The warranty is valid from the date of
purchase of the product. Proof of the warranty right is the
purchase document of the tool (retail receipt or invoice).
Under no circumstances shall the company cover the
relevant cost of spare parts and respective required working
hours unless a copy of the purchase document is presented.
In case the repair has to be done by our service department
the cost of transportation (to and from) is entirely borne by
the sender (client). The tools must be sent for repair to the
company or to an authorized workshop in the appropriate
way and means of transport.

WARRANTY EXEMPTIONS AND RESTRICTIONS:

1) Spare parts that wear out naturally as a consequence of
being used (brushes, cables, switches, chucks etc.).

2) Tools damaged as a result of non-compliance with the
instructions of the manufacturer.

3) Tools poorly maintained.

4) Use of improper lubricants or accessories.

5) Tools given to third entities free of charge.

6) Damage due to an electrical connection at a voltage
other than that indicated on the appliance plate.

7) Connection to a non-earthed power supply.

8) Change in current voltage.

9) Damage resulting from the use of salty water (e.g.,
washing machines, pumps).

10) Damage or malfunction resulting from improper
cleaning procedure of the tool.

11) Contact of the tool with chemicals, or damage as a
result of moisture or corrosion.

12) Tools that have been modified or opened by
unauthorized personnel.

13) Broken parts/components as a result of inappropriate
use.

14) Tools used for rent.

The warranty covers only the free of charge replacement
of the component that presents a manufacturing defect or
material failure. In case of lack of a specific spare part the
company reserves the right to replace the tool with another
corresponding model. After all warranty procedures have
been concluded, the warranty period of the tool shall
not be extended or renewed. Replacement of a spare
part with repair charge is covered by a 1 year warranty of
good operation, subject to compliance with the warranty
terms. The spare parts or tools that are replaced remain in
the possession of our company. Requirements, other than
those mentioned in this warranty form, regarding power
tools repair or damage thereof, do not apply. Greek law and
relative regulations apply to this warranty.

EL

Ta NAeKTPIKG epyaAeior €XO0UV KATAOKELAOTEL HE QUOTNPA
TPOTUTIOL TIOU €XEL BECEL N eTAUPEiQ KAl CUVASOULV E TAL EU-
PWTAKA TTPOTUTIOL TTOLOTNTOG. Iat Ta NAEKTPLKA epyaleia TG
ETAUPELNG HOG TIAPEXETAL TIEPLIOSOG EYyUNONG 24 HNVWV YLt
EPAOLTEXVLKN XProN Kat 12 LNVWV yLa EMOYEALOTIKA XpAoN.
H ox0g ™G eyyunong &ekwad amd tv nuepopnvia ayopds
TOU TIPOLOVTOG. ATTOSELKTIKO TOU SIKALWUATOC TNG EyYUNONG
Qmoteel TO MAPAOTATIKO Ayopdg Tou epyaleiou (amodelén
ALQVIKAG 1 TLLOAOYLO). S€ KapLd TiepitTwon n etoupeia Sev ka-
AUTTTEL TN OXETIKN Sarmavn avTaAAaKTIKWY Kat Epyaciag eav
KoL epooov be ouvodevetal and avtiypado Tou MapaoTaTL-
KOU ayopdG. Z& TEPUMTWON TIOU N EMLOKEVN TIPEEL Val YiveL
oTO service pag n damdvn petadopd (amd kat mpog) Bapuvet
€€’ ohokAripou tov amootoAéa. Ta epyadeio amootéAAovTat
Yl TNV ETLOKEUR TOUG OTnV eTaLpeia fj og ouclodotnpuévo
OUVEPYELD HE TOV EVEESELYEVO TPOTIO KAl HECO PETAPOPAS,.

EZAIPEZEIZ KAI MEPIOPIZMOI THZ EITYHZHZ:

1) Avtalaktikd mou $Besipovtal puctohoyikd amod tn xpn-
on toug (kapBouvdkia, KAAWSL0, SLOKOTITES, TOOK K.A.TT).

2) Epyaleia mou €xouv umooTel INUieG oo T KN CUMUOP-
bwaon pe TG 08nyieg Tou KATAOKEVAOTH.

3) EpyaAeia pe eMNuti cuvtripnon.

4) Xprion pn ev8eSelyEVWY AUTAVTIKWV 1 €6apTHATWV.

5) EpyaAeia mou €xouv §00el xwpig emBdapuvon.

6) BAGBN mou odeiletal oe nhektpikh oUvdeon oe tdon Sia-
$OpETIKI arto TNV avaypadOpUeVn 0TNV MK CUCKEUNG.
7) 2UvSE0N, OE N YELWHEVO PELHATOBOTH.

8).MetaBoAn Tng.Tdong Tou pEVUATOG.

9) BAABA tousmpokUITTeL amnd t xprion aApupou vepou (r.x
TAUOTLKG, QVTALES).

10) BA&Pn 1 kaknAettoupyia ou €xeL mpokUPEL amd mAnp-
HeAn KaBaplopd tou epyaleiou.

11) Enadr tou epyadeiou pe xnpikd, i BA&BN and vypaoia,
SuaBpwon.

12) Epyaleia mou €X0UV UTIOOTEL TPOTIOTIOLAOELG — AAAQYES
1 éxouv avottel ano pn eéovclodotnuévo ocuvepyeio.

13) Znaocpéva pépn/e€opthpata eattiag un opbrg xprong.
14) Epyaleia moU XpnoLLOTIOLOUVTAL yLal EVOLKIOON.

H gyyUunon KaAUTITEL ATTOKAELOTIKA TN SWPEAV QVTLKATAOTA-
on TOU €§APTHLATOG TIOU £XEL KATAOKEUAOTIKO EAGTTWHA 1
aotoxia UALKoU. Z€ mepintwon EAewPng avtoAakTkol n
etalpeia Slatnpel To SKaiwpa AVTIKATACTAONG TOU Epya-
Aeiou pe dAAo avtiotoyo povtého. Metd tn Siekmepaiwon
gyyunong 8ev EMUNKUVETAL OUTE OVAVEWVETAL O XPOVOG
€yyunong tou epyaleiou. Avikatdotoon avtaAAaKTLKOU
UE XPEWaON EMLOKEVNG, KAAUTTETAL artd 1 xpdvo eyyunon
KaAG Aettoupyiag, pe mpolnobeon tv TPNoN Twv Opwv
gyyunong. Ta avtoAAaKTIKA A Ta epyaleia Ta omoia avtl-
KaBiotavtol MapapéVouV GTNV KATOXN TNG ETALPELQG HAG.
AAN\EG QMALTACELG, EKTOG QIO QUTEG TOU avadEPoVTaL O
QUTO TO €VTUTIO €YyUNONG ETILOKELNG N PAABWV NAEKTPIKWV
epyadeiwv, dev oxVouv. MNa tnv eyylunon autr LoxVEL TO
eMnVKS Sikato.



GARANTIE

GARANZIA

Les outils électriques sont fabriqués selon des normes
strictes, établies par notre société et se sont alignées sur les
normes de qualité européennes respectives. Les outils élec-
triques de notre société sont bénéficiés d’une garantie de 24
mois pour une utilisation non professionnelle et de 12 mois
pour une utilisation professionnelle. La garantie est valable
a partir de la date d’achat du produit. La preuve du droit a la
garantie est le document d’achat de I'outil (ticket de caisse
ou facture). En aucun cas, I'entreprise ne couvrira le colt
des piéces de rechange et des heures de travail nécessaires
si une copie du document d’achat n’est pas présentée. Si la
réparation doit étre effectuée par notre service aprés-vente,
les frais de transport (aller- retour) sont entiérement a la
charge de I'expéditeur (client). Les outils doivent étre en-
voyés pour réparation a I'entreprise ou a un atelier agréé de
la maniére et avec le moyen de transport appropriée.

EXEMPTIONS ET RESTRICTIONS DE GARANTIE:

1) Les pieces de rechange qui s’'usent naturellement suite a
leur utilisation (balaise, cables, interrupteurs, mandrins etc.).
2) Les outils endommagés a la suite du non-respect des ins-
tructions du fabricant.

3) Outils mal entretenus.

4) Utilisation de lubrifiants ou d’accessoires.inappropriés.
5) Outils donnés a des tiers a titre gratuit.

6) Dommages dus a un mauvais branchement électrigue ou
a une tension différente de celle indiquée sur la plague de
I'appareil.

7) Connexion a une alimentation électrique non reliée a la terre.
8) Fluctuation de la tension inacceptable.

9) Dommages résultant de I|'utilisation d’eau salée (par
exemple, machines a laver, pompes).

10) Dommages ou dysfonctionnement résultant d’une pro-
cédure de nettoyage inadéquate de I'appareil.

11) Contact de I'outil avec des produits chimiques, ou dom-
mages résultant de I’"humidité ou de la corrosion.

12) Les outils qui ont été modifiés ou ouverts par du per-
sonnel non autorisé.

13) Piéces/composants cassés a la suite d’une utilisation
inappropriée.

14) Les outils utilisés a location.

La garantie couvre uniquement le remplacement gratuit du
composant qui présente un défaut de fabrication ou une
défaillance matérielle. En cas d’absence d’une piéce de re-
change spécifique, I'entreprise se réserve le droit de rem-
placer I'outil par un autre modéle correspondant. Apres la
conclusion de toutes les procédures de garantie, la période
de garantie de l'outil ne sera pas prolongée ou renouve-
lée. Le remplacement d’une piece de rechange, ainsi que
les frais de réparation, sont couverts par une garantie de
bon fonctionnement d’un an, sous réserve du respect des
conditions de garantie. Les piéces de rechange ou les outils
remplacés restent en possession de notre société. Les exi-
gences, autres que celles mentionnées dans ce formulaire
de garantie, concernant la réparation des outils électriques
ou leur endommagement, ne sont pas applicables. La loi
grecque et ses reglements s'appliquent a cette garantie.

IT

Gli elettroutensili sono stati fabbricati secondo gli standard
rigorosi, stabiliti dalla nostra azienda, che sono allineati con
i rispettivi standard di qualita europei. Gli elettroutensili
della nostra azienda sono forniti con un periodo di garanzia
di 24 mesi per uso non professionale e di 12 mesi per uso
professionale. La garanzia e valida dalla data di acquisto del
prodotto. La prova del diritto di garanzia & il documento di
acquisto dell’'utensile (scontrino o fattura). In nessun caso
I'azienda coprira il relativo costo dei pezzi di ricambio e delle
rispettive ore di lavoro necessarie se non viene presentata
una copia del documento di acquisto. Nel caso in cui la ri-
parazione debba essere effettuata dal nostro servizio di as-
sistenza, il costo del trasporto (da e per) & interamente a ca-
rico del mittente (cliente). Gli utensili devono essere inviati
per la riparazione all'azienda o ad un’officina autorizzata nel
modo e nel mezzo di trasporto appropriato.

ECCEZIONI E LIMITAZIONI ALLA GARANZIA:

1) Pezzi di ricambio che si deteriorano naturalmente con
I'uso (pezzi di consumo).

2) Utensili danneggiati dal mancato rispetto delle istruzioni
del produttore.

3) Strumenti con manutenzione insufficiente.

4) Uso di lubrificanti o parti inappropriate.

5) Strumenti dati gratuitamente.

6) Guasto dovuto a un collegamento dell’aria compressa a
una pressione diversa da quella indicata sulla targhetta dei
dati'tecnici.

7) Danni derivanti dall’uso di aria compressa impura e non
filtrata.

8) Danni.o malfunzionamenti derivanti da una pulizia inade-
guata dell’utensile.

9) Contatto dell’'utensile con prodotti chimici, o danni da
umidita, corrosione.

10) Strumenti che hanno subito modifiche - cambiamenti o
sono stati aperti da un’officina non autorizzata.

11) Strumenti utilizzati per il noleggio.

12) Strumenti che sono stati modificati o aperti da perso-
nale non autorizzato.

13) Rottura di parti/componenti a causa di un uso improprio.
14) Strumenti utilizzati per il noleggio.

La garanzia copre solo la sostituzione gratuita del compo-
nente che presenta un difetto di fabbricazione o di mate-
riale. In caso di mancanza di un pezzo di ricambio specifico,
I'azienda si riserva il diritto di sostituire I'utensile con un
altro modello corrispondente. Una volta concluse tutte le
procedure di garanzia, il periodo di garanzia dell’'utensile
non potra essere esteso o rinnovato. La sostituzione di un
pezzo di ricambio, insieme al costo della riparazione, & co-
perta da una garanzia di buon funzionamento di 1 anno, a
condizione che vengano rispettati i termini della garanzia. |
pezzi di ricambio o gli utensili che vengono sostituiti riman-
gono in possesso della nostra azienda. | requisiti, diversi da
quelli menzionati in questo modulo di garanzia, riguardanti
la riparazione di utensili elettrici o il loro danneggiamento,
non si applicano. La legge greca e i relativi regolamenti si
applicano a questa garanzia.



GARANCIA
AL

GARANCUE

Mijetet e energjisé jané prodhuar sipas standardeve strikte, té
vendosura nga kompania jong, té cilat jané né pérputhje me
standardet respektive evropiane té cilésisé. Mjetet e energjisé
té kompanisé soné jané siguruar me njé periudhé garancie
prej 24 muaj pér pérdorim jo profesional dhe 12 muaj pér
pérdorim profesional. Garancia éshté e vlefshme nga data
e blerjes sé produktit. Prova e sé drejtés sé garancisé éshté
dokumentii blerjes sé mjetit (faturé ose faturé me pakicé). Né
asnjé rrethané ndérmarrja nuk mbulon koston pérkatése té
pjeséve té kémbimit dhe orarin pérkatés té kérkuar té punés,
pérveg kur éshté paraqitur njé kopje e dokumentit té blerjes.
Né rast se riparimi duhet té béhet nga departamenti yné i
shérbimit kostoja e transportit (pér dhe nga) éshté térésisht e
mbajtur nga dérguesi (klienti). Mjetet duhet té dérgohen pér
riparim né ndérmarrje ose né njé punishte té autorizuar né
ményrén dhe mjetet e duhura té transportit.

PERJASHTIMET DHE KUFIZIMET E GARANCISE:

1) Pjesét rezervé qé pérdoren né ményré natyrale si pasojé
e pérdorur (furgat, kabllot, ndérruesit, mbytjet etj.).

2) Veglat e démtuara si rezultat i mosrespektimit té
udhézimeve té prodhuesit.

3) Mjetet e mbajtura keq.

4) Pérdorimiilubrifikantéve ose aksesoréve té papérshtatshém.
5) Mjetet gé u jepen enteve té treta pa pagesé.

6) Démtimi pér shkak té njé lidhje elektrike né njé tension
tjetér nga ai i treguar né pllakén e pajisjes.

7) Lidhja me furnizimin me energji jo tokésore.

8) Ndryshimi i tensionit aktual.

9) Démtimet qé vijné si pasojé e pérdorimit té ujit té kripur
(p.sh., lavatrige, pompa).

10) Démtimi ose mosfunksionimi gé rezulton nga procedura
e papérshtatshme e pastrimit té mjetit.

11) Kontakti i mjetit me kimikate, ose démtimi si pasojé e
lagéshtisé ose korrozionit.

12) Mijete gé jané modifikuar ose hapur nga personel i
paautorizuar.

13) Pjesé/pérbérés té thyer si rezultat i pérdorimit té
papérshtatshém.

14) Veglat e pérdorura pér gira.

Garancia mbulon vetém zévendésimin pa pagesé té
komponentit gé paraget njé defekt prodhues ose déshtim
material. Né rast té mungesés sé njé pjese rezervé specifike
kompania rezervon té drejtén pér té zévendésuar mjetin
me njé model tjetér pérkatés. Pasi té jené pérfunduar té
gjitha procedurat e garancisé, periudha e garancisé sé
mijetit nuk do té zgjatet ose té rinovohet. Zévendésimi i
njé pjese rezervé, sé bashku me ngarkesén e riparimit,
mbulohet nga njé garanci veprimi e miré 1 vit, subjekt i
pérputhjes me kushtet e garancisé. Pjesét e kémbimit ose
mjetet qé zévendésohen mbeten né zotérim té kompanisé
soné. Kérkesat, pérveg atyre té pérmendura né kété formé
garancie, né lidhje me riparimin ose démtimin e mjeteve té
energjisé elektrike, nuk zbatohen. Ligji grek dhe rregullat
relative zbatohen pér kété garancia.

Elektri¢ni alati su proizvedeni prema strogim standardima
koje je postavila nasa kompanija a koji su uskladeni sa od-
govarajué¢im evropskim standardima kvaliteta. Elektri¢ni
alati nase kompanije imaju garantni rok od 24 meseca za
neprofesionalnu upotrebu i 12 meseci za profesional-
nu upotrebu. Garancija vazi od dana kupovine proizvo-
da. Dokaz za pravo na garanciju je dokument o kupovini
elektricnog alata (maloprodajni racun ili faktura). Ni pod
kojim okolnostima kompanija nece pokriti relevantne
troskove rezervnih delova i potrebno odgovarajuce radno
vreme ako se ne predodi kopija dokumenta o kupovini. U
slucaju da popravku treba da uradi nas servis, troskove
transporta (do i od) u potpunosti snosi posiljalac (klijent).
Elektri¢ni alati za popravku se salju u firmu gde su kupljeni
ili u ovlasceni servis i to tako da budu prikladno upakovani
za transport.

1ZUZECA | OGRANICENJA GARANCIJE:

1) Rezervni delovi koji se prirodno troSe kao posledica
koris¢enja (Cetkice, kablovi, prekidaci, stezne glave itd).

2) Alati osteceni kao posledica nepostovanja uputstva
proizvodaca.

3) Alati su lose odrzavani.

4) Upotreba neodgovarajucih maziva ili pribora.

5) Alati su dati tre¢im licima besplatno.

6) Ostecenje usled elektricnog prikljucka na napon koji nije
naznacen na plocici uredaja.

7) Povezivanje na neuzemljeno napajanje.

8).Promena napona struje.

9) Ostecenja nastala upotrebom slane vode (npr. masine za
pranje vesa, pumpe).

10) Ostecenje ilickvar nastao kao posledica nepravilne
procedure ¢iséenja alata.

11) Kontakt alata sa hemikalijama ili oStecenje usled vlage
ili korozije.

12) Alati koje je modifikovalo ili otvorilo neovlaséeno osoblje.
13) Polomljeni delovi/komponente kao rezultat neodgova-
rajuée upotrebe.

14) Alati koji se koriste za iznajmljivanje.

Garancija pokriva samo besplatnu zamenu komponente koja
ima fabri¢ku gresku ili materijalne nedostatke. U slucaju ne-
dostatka rezervnog dela, kompanija zadrzava pravo zamene
elektricnog alata drugim odgovaraju¢im modelom. Nakon
isteka garantnog roka, garantni rok elektri¢cnog alata se ne
produzava niti obnavlja. Rezervni delovi ili Elektri¢ni alati
koji su zamenjeni ostaju u posedu nase kompanije. Zamena
rezervnog dela, zajedno sa naplatom popravke, pokrive-
na je garancijom za 1 godinu dobrog rada, koja podleze
postovanju uslova garancije. Zahtevi, osim onih navedenih
u ovom obrascu garancije, u vezi sa popravkom elektricnog
alata ili njegovim oste¢enjem ne vaZe. Na ovu garanciju se
primenjuju grcki zakoni i odgovarajuéi propisi.



GARANCIA
SL

ZARUKA

Elektricna orodja so bila izdelana v skladu s strogimi
standardi nasega podjetja, ki so usklajeni z ustreznimi
evropskimi standardi kakovosti. Za elektri¢na orodja nasega
podjetja velja 24-mese€na garancija za neprofesionalno
uporabo in 12-meseCna garancija za profesionalno
uporabo. Garancija velja od datuma nakupa izdelka.
Dokazilo o pravici do garancije je dokument o nakupu
orodja (maloprodajni racun ali racun). Podjetje v nobenem
primeru ne krije ustreznih stroskov nadomestnih delov in
ustreznih zahtevanih delovnih ur, ¢e ni predloZena kopija
nakupnega dokumenta. Ce mora popravilo opraviti na3
servisni oddelek, stroske prevoza (do in nazaj) v celoti krije
posiljatelj (stranka). Orodje je treba poslati v popravilo
podjetju ali pooblaséeni delavnici na ustrezen nacin in z
ustreznim prevoznim sredstvom.

GARANCIJSKE IZJEME IN OMEJITVE:

1) Rezervni deli, ki se naravno obrabijo zaradi uporabe
(Scetke, kabli, stikala, vpenjalne glave itd.).

2) Orodja, ki so se poskodovala zaradi-fheupostevanja
navodil proizvajalca.

3) Orodja, ki so slabo vzdrZevana.

4) Uporaba neustreznih maziv ali pripomockov.

5) Orodja, ki so bila brezpla¢no dana tretjim osebam.

6) Poskodbe zaradi elektriénega prikljuc¢ka pri napetosti, ki
ni navedena na ploscici naprave.

7) Prikljucitev na neozemljeno elektriéno omrezje.

8) Sprememba trenutne napetosti.

9) Poskodbe zaradi uporabe slane vode (npr. pralni stroji,
érpalke).

10) Poskodba ali okvara, ki je posledica nepravilnega
postopka ¢isCenja orodja.

11) Stik orodja s kemikalijami ali poskodbe zaradi vlage ali
korozije.

12) Orodje, ki ga je spremenilo ali odprlo nepooblas¢eno
osebje.

13) Pokvarjeni deli/komponente zaradi neustrezne uporabe.
14) Orodja, ki se uporabljajo za najem.

Garancija zajema le brezplacno zamenjavo sestavnega
dela, pri katerem se pokaZe proizvodna napaka ali okvara
materiala. V primeru pomanjkanja doloCenega rezervnega
dela si podjetje pridrzuje pravico, da orodje zamenja z
drugim ustreznim modelom. Po zaklju¢ku vseh garancijskih
postopkov se garancijski rok orodja ne podaljsa ali obnovi.
Za zamenjavo nadomestnega dela z nadomestilom za
popravilo velja enoletna garancija za dobro delovanje, ¢e
so izpolnjeni garancijski pogoji. Zamenjani nadomestni deli
ali orodje ostanejo v lasti nasega podjetja. Zahteve, ki niso
navedene v tem garancijskem obrazcu, v zvezi s popravilom
elektri¢nih orodij ali njihovih poskodb, ne veljajo. Za to
garancijo velja grska zakonodaja in sorodni predpisi.

Elektrické naradie bolo vyrobené podla prisnych noriem sta-
novenych nasou spolo¢nostou, ktoré su v stlade s prislusny-
mi eurépskymi normami kvality. Na elektrické naradie nasej
spolo¢nosti poskytujeme zaruku 24 mesiacov na neprofe-
sionalne pouzitie a 12 mesiacov na profesiondlne poutzitie.
Zéruka plati od datumu zakdpenia vyrobku. Dokladom o
naroku na zaruku je doklad o kupe naradia (maloobchod-
ny doklad alebo faktura). Spolo¢nost v Ziadnom pripade
neuhradi prislusné naklady na nahradné diely a prislusné
pozadované pracovné hodiny, ak nie je predlozend képia
dokladu o kupe. V pripade, Ze opravu musi vykonat nase
servisné oddelenie, naklady na dopravu (tam a spéat) zndsa v
plnej miere odosielatel (zdkaznik). Naradie musi byt zaslané
na opravu do spolo¢nosti alebo do autorizovaného servisu
vhodnym sp6sobom a dopravnym prostriedkom.

VYNIMKY A OBMEDZENIA TYKAJUCE SA ZARUKY:

1) Nahradné diely, ktoré sa prirodzene opotrebuju v dosle-
dku pouzivania (kefky, kable, spinace, sklu¢ovadla atd).

2) Naradie poskodené v dosledku nedodrzania pokynov
vyrobcu.

3) Néradie nedostatocne udrziavané.

4) Pouzivanie nevhodnych maziv alebo prislusenstva.

5) Naradie poskytnuté tretim subjektom bezplatne.

6). Poskodenie v dosledku elektrického pripojenia na iné
napatie, ako je uvedené na stitku spotrebica.

7) Pripojenie k neuzemnenému zdroju napajania.

8) Zmena aktudlneho napétia.

9). Poskodenie v dbsledku pouzivania slanej vody (napr.
pracky, €erpad|a):

10) Poskodenie alebo porucha vyplyvajlca z nespravneho
postupu cistenia ndstroja.

11) Kontakt ndstroja s chemikaliami alebo poskodenie v
doésledku vihkosti alebo korézie.

12) Nastroje, ktoré boli upravené alebo otvorené neo-
pravnenym personalom.

13) Poskodené diely/komponenty v désledku nevhodného
pouzivania.

14) Néradie pouzivané na prenajom.

Zéruka sa vztahuje len na bezplatnd vymenu suciastky, ktora
vykazuje vyrobnu vadu alebo poruchu materialu. V pripade
nedostatku konkrétneho ndhradného dielu si spolognost
vyhradzuje pravo vymenit nédradie za iny zodpovedajlici mo-
del. Po ukonceni vsetkych zérucnych postupov sa zaru¢na
doba naradia nepredlZuje ani neobnovuje. Na vymenu
nahradného dielu s poplatkom za opravu sa vztahuje 1-ro¢na
zéruka na dobru prevadzku pri dodrzani zéruénych podmie-
nok. Vymenené nahradné diely alebo naradie zostavaju vo
vlastnictve nasej spoloc¢nosti. Iné poziadavky, ako st uvede-
né v tomto zdru¢nom formulari, tykajuce sa opravy elektric-
kého naradia alebo jeho poskodenia, sa neuplatiiuju. Na
tuto zaruku sa vztahuju grécke zakony a prislusné predpisy.



TAPAHLUMNA

FTAPAHUMIA

ENEKTPOMHCTPYMEHTUTE ca NPOU3BEAEeHU B CbOTBETCTBUE
CbC CTPOrY CTaHAAPTK, YCTAHOBEHW OT HallaTa KOMMaHus,
KOMTO Ca B CbOTBETCTBME CbC CbOTBETHWUTE E€BPOMENCKU
CTaHAApPTM 3a KayecTBO. ENEeKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha HaLwaTa
KOMMaHUA ce NPesfoCTaBAT C rapaHuMOHeH CPOK oT 24
mecela 3a HenpodecroHanHa ynotpeba u 12 meceua 3a
npodecnoHanHa ynotpeba. lapaHuuATa e BanugHa oOT
fAaTaTa Ha 3aKynyBaHe Ha NpoayKta. [lokasaTenctso 3a
NpaBoOTO Ha rapaHuWA e JOKYMEHTBLT 33 3aKynyBaHe Ha
MHCTpyMeHTa (KacoBa Beneka oT marasuH uam dakTypa).
B HWKaKbB CAy4ail KOMNAHWATA He MOKPWBA CbOTBETHUTE
pasxoam 3a pe3epBHU YacTU U CbOTBETHUTE HeobBXoAUMMU
paboTHM vacoBe, ako He 6bae NpeACTaBeHO Komue OT
[OKYMeHTa 3a MoKynKa. B cnyvait ue pemoHTHT TpabBa aa
6bAe W3BbpLIEH OT HAlWMA CEepPBU3EH OTAEN, pasxoauTe
3a TPaHCNOPT (40 M OT) ce noemar U3uAN0 OT U3npaLiaya
(knueHTa). UHCTpymeHTUTE Tpabsa Aa 6baaT uanpaTeHu
32 PEMOHT B KOMMAHWATA WAU B OTOPU3MPAH CEPBMU3 MO
NOAXOAALL HAUMH U C NOAXOAALLO TPAHCNOPTHO CPEACTBO.

OCBOBOXAABAHE OT TAPAHLUMA N OTPAHUYEHUA:

1) Pe3epBHM 4acTu, KOUTO ce M3HOCBAT NO'eCcTECTBEH HAUYMH
BC/I€ACTBME HA U3MON3BAHETO UM (YeTKI, Kabenu, Kntovose,
NaTPOHHULM U Ap.).

2) UHCTpyMeHTH, NOBpeAEHM B pe3ynTaT Ha HecnaseaHe Ha
VHCTPYKLMWTE Ha NPON3BOAMUTENA.

3) UHCTpYMEHTU, KOUTO Ca JIOLIO NOAAbPYKAHU.

4) Vi3nonssaHe Ha HEMOAXOAALM CMA30o4HW MaTepuasn
VI NPUHAANEKHOCTU.

5) IHCTpyMeHTH, NpefocTaBeHn 6e3nnaTHO Ha TpeTu nua.
6) [loBpeay BCneAcTBME HA  eNeKTpUYecKa Bpb3Ka C
HanpesKeHwe, pas/IMYHO OT MOCOYEHOTO Ha TabesikaTa Ha ypea.
7) CBbp3BaHe KbM HE3a3EMEHO eNleKTpo3axpaHBaHe.

8) MpomsHa B HaMpeXKeHMeTo Ha TOKa.

9) MoBpeaa B pe3ynTaT Ha U3NON3BAHETO HA CO/MEHa BOAA
(Hanp. nepanHu MawmHW, Momnu).

10) MoBpeaa Wan Hens3nNPaBHOCT B Pe3yaTaT Ha HENPaBUIHA
npoueAypa 3a NOYMCTBAHE Ha MHCTPYMEHTa.

11) KOHTaKT Ha MHCTPYMEHTa C XMMUKanu Win nospesa B
pesynTaT Ha BNara Wam Koposua.

12) WHCTPyMEHTH, KouTo ca 6unn moguduumpaHu wam
OTBOPEHM OT HeYMbJIHOMOLLEH NePCOHa.
13) CyymeHuM 4acTU/KOMMOHEHTW B
Henoaxoaalwa ynotpeba.

14) IHCTPYMEHTH, M3MON3BAHM NOA HAaeM.

pesyntat  Ha

lapaHuuATa nokpuBa camo 6e3nnartHata nogmsaHa Ha
KOMIMOHEHTa, KOMTO NpeAcTaBa NpPOM3BOACTBEH AebeKT uau
nospesa Ha matepuana. B ciyyait Ha AunNca Ha KOHKpeTHa
pesepBHa YacT KOMMaHUATA CW 3anassa NpasoTo Aa 3aMeHu
MHCTPYMEHTA C Apyr cboTBeTeH mogen. Cnes npukousaHe
Ha BCUYKM rapaHLMOHHU NPOLEAYPU rapaHLIMOHHUAT CPOK Ha
MHCTPYMEHTA He Ce yAb/KaBa Uu NoAHOBABA. 3aMaAHaTa Ha
pesepBHa YacT C TaKca 3a PEMOHT ce MOKPUBa OT 1-roauiiHa
rapaHuua 3a fobpa eKcnnoaTtauus, Npu  CrassaHe Ha
rapaHLMOHHWUTE YCI0BUA. 3aMEHEHUTE PE3ePBHM YacTh Uau
MHCTPYMEHTM OCTaBaT BbB B/3aAEHUE Ha HallaTa KoMMnaHus.
W3KCKBaHWA, Pa3IMYHU OT NOCOYEHUTE B TO3M rapaHLMOHEH
Hopmynap, OTHOCHO PEMOHTA Ha ENEKTPOUHCTPYMEHTU UK
noBpeauTe MO TAX, He ce npuiarar. [PbLKOTO 3aKOHOAATENCTBO
1 CbOTBETHWTE Pa3nopea6y ce npuiaraT KbM Tasu rapaHLms.

ENeKTpUYHM anaTkM ce nNpousBedeHU cropea, CTporu
CTaHAapAM, NOCTaBEHW Of, HallaTa KomnaHuja, Kou ce
YCOINaceHW CO COOABETHUTE €EBPOMCKM CTaHAapau 3a
KBanUTeT. ENEKTPUYHM anaTkM Ha HalaTta KomnaHuja
ce obesbeneHn co rapaHumja on 24 meceuu 3a
HenpodecnoHanHa ynotpeba w12  meceum 3a
npodecnoHanHa ynotpeba. fapaHumjata Baxu og, 4aTymoT
Ha KynyBak-e Ha Npoun3BoAoT. [JoKas 3a rapaHLMCKOTO NPaBo
e JOKYMEHTOT 3a KyrnyBatbe Ha anaTtkata (manonpopgaskHa
notepaa wauM  ¢akTtypa). oA HMKaKBM  OKOMHOCTM
KOMNaHWjaTa HeMa Ja M NOoKpue COOABETHUTE TPOLUOLM
3a pesepBHU [AEN0BM W COOABETHO noTpebHo paboTHO
BPeme, OCBEH akKo He Ce NPeTCTaBu Konuja of, AOKYMEHTOT
3a Kynysarbe. Bo cnyyaj nonpaBkata ga mopa Aa buge
HanpaBeHa Of HalWMWOT CepBUCEH OAAeNn TpolouuTe 3a
npeso3 (40 M 0A) e LeNoCHO 3aJ0/KeHa o4, ucnpakadyor
(knueHToT). AnatkMTe Mopa Aa 6uaat wcnpaTeHu 3a
nonpasKa Ha KOMNaHuWjaTa AU Ha oBnacTeHa paboTuaHuLa
Ha COOABETEH HAUYMH M TPAHCMOPTHU CPeacTBa.

OCNNIOBOAYBAHA U OTPAHUYYBAHA HA TAPAHLIMIATA:

1) Pe3epBHM [A€N0BM KOM Ce€ HOCAT MPUPOAHO KaKo
nocneauua Ha KopucTerbe (YeTkW, Kabnu, npekuHysauu,
dyTepu UTH.).

2) ANaTK1 OLITETEHW KaKO PEe3ynTaT Ha HenouuTyBatbe Ha
WHCTPYKLUMKUTE HA NPOU3BOANTENOT.

3)'AnaTkute cnabo ce oap:Kysaar.

4) YnoTtpe6a Ha HenpaBWHO lyBPUKaHTU UN A0OAATOLM.
5)/AnaTku faAeHW Ha TpeTu eHTUTeTH BecniaTHo.

6) OwTeTyBatrbe Nopasm e/IeKTPUYHO NOBP3yBatbe Ha HanoH
NMOWHAKY O/, OHOJ'WTO e HaBeAeH Ha Ni1oYaTa Ha anapaToT.
7) Nosp3ayBatbe CO He3eMeH Haroj.

8) NMpomeHa Ha HanMoHOT Ha cTpyjaTa.

9) OuwTeTyBatbe KaKo pesynTat Ha ynotpebata Ha coneHa
BOAa (Ha MpMMeEp, MalMHK 3a Nepekbe, Mymnu).

10) OwTeTyBare UM HedyHKLMOHMParbe KaKo pesyaTar Ha
HenpaBWIHO YUCTEHE Ha anaTKaTa.

11) KoHTaKT Ha anatkaTa co XeMUKanuu, UAu oWTeTyBatbe
KaKo pe3ynTaT Ha Baara Uamn Koposuja.

12) AnaTku Kou 6une moguduuMpaHn UAM OTBOPEHMU O,
CTPaHa Ha HEOBNACTEHWOT NEePCOoHa.

13) CKpweHW AenoBM/KOMMOHEHTM KaKo pe3ynTaT Ha
HecooaBeTHa ynoTpeba.

14) AnaTKu KoM ce KOPUCTAT 33 M3HajMyBatbe.

lapaHuujaTa nokpuBa camo GecnnatHa 3ameHa Ha
KOMMOHEHTATa Koja NpeTtcraByBa MpoM3BOACTBEH AedeKT
WAM maTepujaneH Heycnex. Bo cnydyaj Ha HefoCTaToK Ha
ofpeseH pesepseH e, KOMNaHujaTa ro 3a4pKysa NpaBoTo
[a ja 3ameHM anatkata co Apyr cooaseteH mogen. Mo
3aBpLUYBaHETO Ha CUTE NPOLLeAYPU 3a rapaHLymja, rapaHTHUOT
nepuos Ha anatkata He ce MPOAO/MKYBa MAW OBHOBYBA.
3ameHaTa Ha pe3epBHMOT AeN CO HanjaTa 3a nonpaska e
nokpueHa co 1 roauHa rapaHuuja 3a gobpo paborterbe, nog,
YC/I0B Aa ce ycornacar ycnosuTe 3a rapaHuuja. PesepsHute
[eN0BU WM anaTkM KOW Ce 3aMeHeTW OCTaHyBaaT BO
COMNCTBEHOCT Ha HalaTa KomnaHuja. baparbara, 0cBeH oHue
CromeHaT BO 0Baa rapaHLuja, BO BPCKa CO nNonpasKarta uau
OLUTETYBAHHETO HA €/IEKTPUYHM anaTku1, He BakaT. [PUKoTOo
NpaBo U penaTMBHUTE PErynaTMBM Baar 3a 0Baa rapaHumja.



GARANTIE

GARANCIA

Uneltele electrice au fost fabricate in conformitate cu
standarde stricte, stabilite de compania noastra, care sunt
aliniate la standardele de calitate europene respective.
Uneltele electrice ale companiei noastre sunt prevazute
cu o perioada de garantie de 24 de luni pentru utilizare
neprofesionald si 12 luni pentru utilizare profesionala.
Garantia este valabila de la data achizitionarii produsului.
Dovada dreptului de garantie este documentul de achizitie
asculei (bon de casa sau factura). In niciun caz societatea nu
va acoperi costurile relevante ale pieselor de schimb si ale
orelor de lucru necesare respective dacd nu este prezentata
o copie adocumentului de achizitie. In cazul in care reparatia
trebuie efectuatd de catre departamentul nostru de service,
costul transportului (dus-intors) este suportat in intregime
de catre expeditor (client). Uneltele trebuie trimise pentru
reparatii la companie sau la un atelier autorizat in mod si cu
mijloace de transport adecvate.

SCUTIRI $I RESTRICTII DE GARANTIE:

1) Piesele de schimb care se uzeazd in mod natural ca urmare
a utilizarii (perii, cabluri, intrerupatoare, mandrine etc.).

2) Unelte deteriorate ca urmare a nerespectdriiinstructiunilor
producatorului.

3) Unelte prost intretinute.

4) Utilizarea de lubrifianti sau accesorii necorespunzatoare.
5) Unelte oferite gratuit unor terte entitati.

6) Deteriordri datorate unei conexiuni electrice la o.alta
tensiune decat cea indicata pe pldcuta aparatului.

7) Conectarea la o sursd de alimentare electricd nelegata
la pamant.

8) Schimbarea tensiunii de curent.

9) Deteriordri rezultate din utilizarea apei sarate (de
exemplu, masini de spalat, pompe).

10) Deteriordri sau defectiuni rezultate in urma unei
proceduri de curdtare necorespunzatoare a aparatului.

11) Contactul sculei cu substante chimice sau deteriordri ca
urmare a umiditatii sau coroziunii.

12) Unelte care au fost modificate sau deschise de catre
personal neautorizat.

13) Piese/componente rupte ca urmare a unei utilizari
necorespunzatoare.

14) Uneltele utilizate pentru inchiriere.

Garantia acopera numai inlocuirea gratuita a componentei
care prezintd un defect de fabricatie sau o defectiune
materiald. Tn cazul lipsei unei piese de schimb specifice,
societatea isi rezerva dreptul de a inlocui scula cu un alt
model corespunzdtor. Dupa incheierea tuturor procedurilor
de garantie, perioada de garantie a sculei nu se prelungeste
sau se refnnoieste. Tnlocuirea unei piese de schimb cu taxa
de reparatie este acoperita de o garantie de 1 an de buna
functionare, sub rezerva respectdrii conditiilor de garantie.
Piesele de schimb sau sculele inlocuite raman in posesia
societatii noastre. Nu se aplicd cerinte, altele decat cele
mentionate in acest formular de garantie, privind repararea
sculelor electrice sau deteriorarea acestora. Legea greaca si
reglementarile aferente se aplica acestei garantii.

Az elektromos szerszamok gyartdsa a vallalatunk &ltal me-
ghatarozott szigoru szabvanyok szerint torténik, amelyek
Osszhangban vannak a vonatkozé eurdpai minGségi
szabvanyokkal. Cégiink elektromos szerszamaira nem pro-
fesszionalis hasznalat esetén 24 hdnap, professzionalis
haszndlat esetén 12 hdénap garanciat vallalunk. A garancia
a termék megvésarlasanak napjatol érvényes. A jotallasi jog
igazolasa a szerszam vasarlasat igazolé dokumentum (kiske-
reskedelmi blokk vagy szamla). A vallalat semmilyen koril-
mények kozott nem fedezi a potalkatrészek és a megfelel
sziikséges munkadrak vonatkozd koltségeit, ha nem mu-
tatjdk be a vésarlasi dokumentum masolatat. Amennyiben
a javitast szerviziinknek kell elvégeznie, a széllitas (oda- és
visszaszdllitas) koltségei teljes egészében a feladot (ugyfe-
let) terhelik. A szerszdmokat javitasra a megfelel6 mddon
és szallitoeszkozzel kell elktldeni a vallalathoz vagy egy erre
felhatalmazott mihelybe.

GARANCIALIS MENTESSEGEK ES KORLATOZASOK:

1) A hasznalat kovetkeztében természetes modon el-
haszndlodo potalkatrészek (kefék, kabelek, kapcsoldk, tok-
manyok stb.).

2) A gyarto utasitasainak be nem tartdsa kovetkeztében sé-
rult szerszamok.

3) Rosszul karbantartott szerszamok.

4)Nem megfelel6 kendanyagok vagy tartozékok hasznélata.
5) Harmadik személyeknek ingyenesen atadott szerszamok.
6) A készuléktablan feltintetettdl eltérd feszultségl elektro-
mosicsatlakozasbol eredd karok.

7) Nem foldelt-dramforrdshoz valé csatlakoztatas.

8) Az aram feszlltségének megvaltozasa.

9) Sos viz-hasznalatabdl eredd karok (pl. mosdgépek, szivat-
tyuk):

10) A készilékinem megfelel§ tisztitasi eljarasabol eredd
kdrosodasvagy meghibasodas.

11) A szerszam vegyi anyagokkal valé érintkezése, vagy ned-
vességhdl vagy korrdzidbol eredd kdrosodas.

12) Olyan szerszamok, amelyeket illetéktelen személyek
maodositottak vagy nyitottak fel.

13) A nem rendeltetésszer(i hasznalat kovetkeztében
eltorétt alkatrészek/komponensek.

14) Bérbeadasra hasznalt szerszamok.

A garancia csak a gyartasi hibat vagy anyaghibat mutato alk-
atrész ingyenes cseréjére terjed ki. Egy adott potalkatrész
hianya esetén a vallalat fenntartja a jogot, hogy a szersza-
mot egy masik megfelel6 modellre cserélje. Az Gsszes ga-
rancidlis eljards lezarasat kovetéen a szerszam garancialis
ideje nem hosszabbithaté meg és nem Ujithatd meg. A
javitasi dijjal terhelt potalkatrész cseréjére 1 év jotallas vo-
natkozik, a jotallasi feltételek betartasa mellett. A kicserélt
pétalkatrészek vagy szerszamok céglink tulajdonaban ma-
radnak. Az elektromos szerszdmok javitdsara vagy sérulé-
sére vonatkozo, a jelen jotallasi nyilatkozatban emlitettektd|
eltéré kovetelmények nem érvényesek. A jelen jotallasra a
gorog torvények és a vonatkozod elGirasok vonatkoznak.



GARANZIIA
1)

GARANCUE

L-ghodod tal-energija gew manifatturati skont standards
stretti, stabbiliti mill-kumpanija taghna, li huma allinjati
mal-istandards ta’ kwalita Ewropej rispettivi. L-ghodod tal-
energija tal-kumpanija taghna huma pprovduti b’perjodu
ta ‘garanzija ta’ 24 xahar ghal uzu mhux professjonali u
12-il xahar ghal uzu professjonali. Il-garanzija hija valida
mid-data tax-xiri tal-prodott. Prova tad-dritt tal-garanzija
hija d-dokument tax-xiri tal-ghodda (ircevuta jew fattura
bl-imnut). Taht l-ebda ¢irkostanza I-kumpanija m’ghandha
tkopri l-ispiza rilevanti tal-ispare parts u s-sighat tax-xoghol
rispettivi mehtiega sakemm ma tigix ipprezentata kopja tad-
dokument tax-xiri. F’kaz li t-tiswija trid issir mid-dipartiment
tas-servizz taghna, l-ispiza tat-trasport (lejn u minn) tithallas
kollha kemm hi mill-mittent (klijent). L-ghodda ghandha
tintbaghat ghat-tiswija lill-kumpannija jew lil hanut tax-
xoghol awtorizzat bil-mod u |-mezzi tat-trasport xierga.

EZENZJONUIET U RESTRIZZJONUJIET TA’ GARANZUA:

1) Spare parts li jilbsu b’mod naturali bhala konsegwenza
tal-uzu (xkupilji, kejbils, swiccijiet, cokkijiet e¢e.).

2) Ghodod bil-hsara bhala rizultat ta’ nugqgas ta’ konformita
mal-istruzzjonijiet tal-manifattur.

3) Ghodod mizmuma hazin.

4) Uzu ta ‘lubrikanti jew accessorji mhux xierqa.

5) Ghodod moghtija lil entitajiet terzi minghajr hlas.

6) Danni dovuti ghal konnessjoni elettrika b’vultagg
differenti minn dak indikat fuq il-pjanca tal-apparat.

7) Konnessjoni ma’ provvista ta’ energija mhux ertjata.

8) Bidla fil-vultagg kurrenti.

9) fisara li tirrizulta mill-uzu ta’ ilma mielah (ez., magni tal-
hasil tal-hwejjeg, pompi).

10) #sara jew hsara li tirrizulta minn procedura ta’ tindif
mhux xierga tal-ghodda.

11) Kuntatt ta’ I-ghodda ma’ kimici, jew hsara bhala rizultat
ta’ umdita jew korruzjoni.

12) Ghodod li gew modifikati jew miftuha minn persunal
mhux awtorizzat.

13) Partijiet/komponenti miksura bhala rizultat ta ‘uzu
mhux xieraq.

14) Ghodod uzati ghall-kera.

Il-garanzija tkopri biss is-sostituzzjoni minghajr hlas
tal-komponent i jipprezenta difett fil-manifattura jew
hsara materjali. F'kaz ta’ nuqgas ta’ spare part specifika,
il-kumpanija tirrizerva d-dritt i tissostitwixxi |-ghodda
b’mudell korrispondenti iehor. Wara li jkunu gew konkluzi
|-proceduri kollha ta’ garanzija, il-perjodu ta’ garanzija tal-
ghodda ma ghandux jigi estiz jew imgedded. Is-sostituzzjoni
ta’ spare part bil-hlas tat-tiswija hija koperta minn garanzija
ta’ sena ta’ operazzjoni tajba, soggett ghall-konformita
mat-termini tal-garanzija. L-ispare parts jew ghodod i
jigu sostitwiti jibgghu fil-pussess tal-kumpanija taghna.
Rekwiziti, minbarra dawk imsemmija f’din il-formola ta’
garanzija, rigward it-tiswija ta’ ghodod tal-energija jew
hsara taghhom, ma japplikawx. ll-ligi Griega u r-regolamenti
relattivi japplikaw ghal din il-garanzija.

Elektri¢ni alati proizvedeni su prema strogim standardima,
koje je postavila nasa tvrtka i uskladeni su s odgovaraju¢im
europskim standardima kvalitete. Elektricni alati nase
tvrtke dolaze s jamstvom od 24 mjeseca za neprofesionalnu
uporabu i 12 mjeseci za profesionalnu uporabu. Jamstvo
vrijedi od dana kupnje proizvoda. Dokaz o jamstvenom pra-
vu je dokument o nabavi alata (potvrda o prodaji ili faktura).
Tvrtka ni pod kojim uvjetima nece pokriti troskove rezer-
vnih dijelova i potrebnih radnih sati ako kopija dokumenta
o nabavi nije predocena. Ako popravak treba obaviti nasa
postprodajna sluzba, troskovi prijevoza (povratno putovan-
je) u potpunosti su odgovornost posiljatelja (kupca). Alati
se moraju poslati na popravak tvrtki ili ovlastenoj radionici
na odgovarajuéi nacin i odgovarajuc¢im prijevoznim sreds-
tvima.

1ZUZECA | OGRANICENJA JAMSTVA:

1) Rezervni dijelovi koji se prirodno istroSe nakon uporabe
(metla, kabeli, prekidaci, stezne glave itd.).

2) Alati oStec¢eni kao rezultat nepostivanja
proizvodaca.

3) LoSe odrzavani alati.

4) Upotreba nepravilnih maziva ili pribora.

5) Alati koji se besplatno daju tre¢im stranama.

6) Ostecenja zbog nepravilnog elektri¢nog prikljucka ili na-
pona razli¢itog od onog navedenog na plocici uredaja.

7) Prikljucak na nezemaljsko napajanje.
8).Neprihvatljiva-fluktuacija napona.

9) Osteéenja nastala.uporabom slane vode (npr. perilice ru-
blja, pumpe).

10) Ostecenja ili kvarovi koji su posljedica nepravilnog pos-
tupka €is¢enjauredaja.

11) Kontakt alata s kemikalijama ili oStec¢enja nastala vla-
gom ili korozijom.

12) Alati koje je modificiralo ili otvorilo neovlasteno osoblje.
13) Slomljeni dijelovi/komponente kao rezultat neprikladne
uporabe.

14) Alati koji se koriste za iznajmljivanje.

uputa

Jamstvo pokriva samo besplatnu zamjenu komponente koja
ima proizvodni nedostatak ili kvar hardvera. U slu¢aju da ne-
dostaje odredeni rezervni dio, tvrtka zadrzava pravo zamije-
niti alat drugim odgovaraju¢im modelom. Nakon zavrsetka
svih jamstvenih postupaka, jamstveni rok alata nece se pro-
duziti ili obnoviti. Zamjena rezervnog dijela, kao i troskovi
popravka, pokriveni su jednogodisnjim jamstvom na dobro
funkcioniranje, uz postivanje jamstvenih uvjeta. Rezervni
dijelovi ili zamijenjeni alati ostaju u posjedu nase tvrtke.
Zahtjevi, osim onih navedenih u ovom jamstvenom obras-
cu, koji se odnose na popravak elektri¢nih alata ili njihovo
osStecenje, ne primjenjuju se. Gr¢ko pravo i njegovi propisi
primjenjuju se na ovo jamstvo.



GARANTIA

GWARANCIA

Las herramientas eléctricas han sido fabricadas de acuerdo
con estrictas normas, establecidas por nuestra empresa,
que estan alineadas con las respectivas normas de calidad
europeas. Las herramientas eléctricas de nuestra empresa
tienen un periodo de garantia de 24 meses para uso no
profesional y de 12 meses para uso profesional. La garantia
es valida a partir de la fecha de compra del producto. La
prueba del derecho de garantia es el documento de compra
de la herramienta (ticket de compra o factura). La empresa
no se hara cargo en ningun caso del coste de las piezas de
recambio y de las respectivas horas de trabajo necesarias
si no se presenta una copia del documento de compra.
En caso de que la reparacion tenga que ser realizada por
nuestro departamento de servicio, el coste del transporte
(ida y vuelta) correra integramente a cargo del remitente
(cliente). Las herramientas deberan ser enviadas para su
reparacion a la empresa o a un taller autorizado en la forma
y medio de transporte adecuados.

EXENCIONES Y RESTRICCIONES DE LA GARANTIA:

1) Piezas de recambio que se desgasten. de forma
natural como consecuencia de su uso‘(escobillas, cables,
interruptores, mandriles, etc.).

2) Herramientas dafiadas como consecuencia
incumplimiento de las instrucciones del fabricante:

3) Herramientas mal mantenidas.

4) Utilizacion de lubricantes o accesorios inadecuados.
5) Herramientas cedidas gratuitamente a terceros.

6) Dafios debidos a una conexion eléctrica a una tension
distinta de la indicada en la placa del aparato.

7) Conexion a una fuente de alimentacion no puesta a tierra.
8) Cambio de la tension de corriente.

9) Dafios debidos al uso de agua salada (por ejemplo,
lavadoras, bombas).

10) Dafios o mal funcionamiento resultantes de un
procedimiento de limpieza inadecuado de la herramienta.
11) Contacto de la herramienta con productos quimicos, o
dafios como consecuencia de la humedad o la corrosion.
12) Herramientas que hayan sido modificadas o abiertas
por personal no autorizado.

13) Piezas/componentes rotos como consecuencia de un
uso inadecuado.

14) Herramientas utilizadas en alquiler.

del

La garantia cubre Unicamente la sustitucién gratuita del
componente que presente un defecto de fabricacion o fallo
de material. En caso de falta de un repuesto especifico, la
empresa se reserva el derecho de sustituir la herramienta
por otro modelo correspondiente. Una vez concluidos todos
los procedimientos de garantia, el periodo de garantia de la
herramienta no se ampliara ni renovara. La sustitucion de
una pieza de recambio con cargo de reparacion esta cubierta
por una garantia de 1 afio de buen funcionamiento, siempre
que se cumplan las condiciones de la garantia. Las piezas de
recambio o herramientas sustituidas permanecen en posesion
de nuestra empresa. No se aplican otros requisitos, distintos
de los mencionados en este formulario de garantia, en relacion
con la reparacion de herramientas eléctricas o sus dafios. La
ley griega y las normativas relativas se aplican a esta garantia.

PL

Elektronarzedzia zostaty wyprodukowane zgodnie z rygo-
rystycznymi normami ustalonymi przez nasza firme, ktére
sg zgodne z odpowiednimi europejskimi normami jakosci.
Elektronarzedzia naszej firmy sg objete 24-miesiecznym
okresem gwarancyjnym dla uzytku nieprofesjonalnego i
12-miesiecznym dla uzytku profesjonalnego. Gwarancja
jest wazna od daty zakupu produktu. Dowodem prawa do
gwarancji jest dokument zakupu narzedzia (paragon lub
faktura). W zadnym wypadku firma nie pokryje odpowie-
dnich kosztéw czesci zamiennych i wymaganych godzin
pracy, jesli nie zostanie przedstawiona kopia dokumentu
zakupu. W przypadku, gdy naprawa musi zosta¢ wykonana
przez nasz dziat serwisowy, koszt transportu (do i z) jest
w catosci ponoszony przez nadawce (klienta). Narzedzia
muszg zosta¢ wystane do naprawy do firmy lub autory-
zowanego warsztatu w odpowiedni sposéb i Srodkami
transportu.

WYLACZENIA | OGRANICZENIA GWARANCII:

1) Czesci zamienne, ktére zuzywajg sie w sposdb naturalny
w wyniku uzytkowania (szczotki, kable, przetgczniki, uchwy-
ty itp.)

2) Narzedzia uszkodzone w wyniku nieprzestrzegania ins-
trukcji producenta.

3).Narzedzia zle konserwowane.

4) Uzywanie niewtasciwych smardéw lub akcesoriow.

5) Narzedzia przekazane nieodptatnie osobom trzecim.

6) Uszkodzenia spowodowane podtaczeniem elektrycznym o na-
pieciuinnym niz wskazane na tabliczce znamionowej urzadzenia.
7) Podtgczenie do.nieuziemionego zrddta zasilania.

8) Zmiana napiecia pradu.

9) Uszkodzenia wynikajace z uzywania stonej wody (np.
pralki, pempy).

10) Uszkodzenia lub nieprawidtowe dziatanie wynikajace z
niewtfasciwego czyszczenia urzadzenia.

11) Kontakt narzedzia z chemikaliami lub uszkodzenie w wy-
niku wilgoci lub korozji.

12) Narzedzia, ktdre zostaty zmodyfikowane lub otwarte
przez nieupowazniony personel.

13) Uszkodzone czesci/elementy w wyniku niewtasciwego
uzytkowania.

14) Narzedzia uzywane do wynajmu.

Gwarancja obejmuje wytacznie bezptatng wymiane kom-
ponentu, ktéry wykazuje wade produkcyjng lub awarie ma-
teriatowa. W przypadku braku okreslonej czesci zamiennej
firma zastrzega sobie prawo do wymiany narzedzia na inny
odpowiedni model. Po zakonczeniu wszystkich procedur
gwarancyjnych okres gwarancji na narzedzie nie zostanie
przedtuzony ani odnowiony. Wymiana czesci zamiennej za
optata za naprawe jest objeta roczng gwarancjg dobrego
dziatania, pod warunkiem przestrzegania warunkéw gwar-
ancji. Wymienione czesci zamienne lub narzedzia pozostajg
w posiadaniu naszej firmy. Wymagania inne niz wymienione
w niniejszym formularzu gwarancyjnym, dotyczgce naprawy
lub uszkodzenia elektronarzedzi, nie majg zastosowania.
Do niniejszej gwarancji majg zastosowanie przepisy prawa
greckiego i przepisy pokrewne.
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The instruction manual is also available in digital format on our website

www.nikolaoutools.com. Find it by entering the product code in the Search " Q" field.
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www.nikolaoutools.com. AvaZntAoTe Ti§ e Tov KwSLKd Tipoidvtog oto medio Avalfitnon "Q".
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